
SIPA SPA estuvo presente
en la exposición Emballage
2002 realizada en París, oportuni-
dad en que presentó una gama
completamente nueva de la má-
quina SYNCHRO que es el resulta-
do de un proyecto que consiste
en la combinación entre las so-
pladoras rotativas de las series SFR
de SIPA y las llenadoras de PRO-
COMAC. La unidad transportado-
ra de botellas se encuentra me-
cánicamente acoplada al mono-
bloque de llenado-tapado y am-
bas unidades están electrónica-

mente sincronizadas con la sopla-
dora de botellas. Ensambladas

de este modo, las dos
máquinas pueden fun-
cionar en bloque duran-
te la producción o inde-
pendientemente para
realizar todas las opera-
ciones de ma-
ntenimiento. La re - s i n-
c ronización se efec-
túa automáticamen-
te. Una máquina ta-
padora con despla-
zamiento positivo

del buffer minimiza
d e s p e rdicios de pre f o r-

mas durante los procesos
de atascamientos,

utilizando todas las
preformas que se
encuentran en
el horno de ca-
lentamiento en
ese momento.
Las botellas son
transportadas de
una unidad a otra
utilizando ruedas-
e s t rella equipadas
con pinzas de re s o r t e s
(spring pinches), con trans-

porte positivo de botellas con aga-
r re por debajo de la zona del cue-
llo: de esta manera se logra elimi-
nar todas las operaciones de cam-
bio de formato, mientras que, du-
rante los procesos de atascamien-
tos, las botellas pueden ser fácil y
rápidamente quitadas de las pin-
zas (pinches).
Todos los modelos de la gama de
sopladoras rotativas de las series
SFR, a través de un simple kit de
transformación de la zona de des-
c a rga de botellas, pueden ser
asociados con el sistema de llena-
do de Procomac. De este modo

se convierte en
un sistema

in-
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En el curso de los años, SIPA ha
adquirido una completa expe-
riencia en el proyecto de envases
y moldes, en el proceso de plasti-
ficación del PET así como en la
construcción de sistemas comple-
tos. La compañía ha sabido darle
un profundo valor a dos aspectos
fundamentales y competitivos co-
mo la calidad y la flexibilidad, no
interpretados como simple adap-
tación a la demanda, sino como
utilización de la oferta en relación

con las exigencias y necesidades
del cliente.

Un patrimonio de experiencia úni-
co, cuya capacidad y especiali-
zación distintivas confluyen cada
día en una oferta de altísimo con-
tenido tecnológico. Una amplia y
exclusiva propuesta que reciente-
mente comprende también al
sector de proyecto y provisión de
los moldes. En este campo, SIPA
ha tenido éxito en definir solucio-

nes ganadoras con la irreempla-
zable colaboración de su dota-
ción de matricería interna, la cual
ha sido duplicada en los últimos
tiempos.

Por lo tanto, ha sido creada una
estructura autónoma que se de-
dica solamente a la parte de co-
lada caliente, también para to-
das las demás resinas, de donde
se produjo el nacimiento de Ther-
modyne. Los productos ofre c i d o s

tegrado muy compacto de sopla-
do, llenado y tapado.

SYNCHRO es la primera máquina
de llenado-tapado diseñada es-
pecialmente para el embotellado
de leche. La sopladora rotativa de
SIPA acoplada con el sistema fue
la SFR 8, una sopladora rotativa
sumamente compacta de 8 cavi-
dades que garantiza una veloci-
dad de más de 1.500 botellas por
molde por hora, y que cuenta con
una producción de más de 12.000
botellas por hora. La gama de so-
pladoras rotativas SIPA está com-
puesta por 5 modelos: SFR 8, 12,
16, 20, 16/32.

En caso de embotellado de pro-
ductos sensibles se cuenta con
una gran variedad de sistemas de
tratamiento opcionales en las má-
quinas SIPA SFR para reducir los
riesgos de contaminación con pol-
vo y partículas del exterior de las
p re f o rmas y botellas. Un descarg a-
dor automático, cubierto, de cajas
de pre f o rmas, completamente
abierto en la parte más baja evita
que el polvo caiga en la tolva que
está completamente cerrada.

El sistema de alimentación de
p re f o rmas es totalmente cerrado
y un equipo especial limpia las
p re f o rmas del polvo y de la par-
tículas del exterior. Está com-
puesto por soplado de aire ioni-
zado y estéril y subsiguiente aspi-
ración del aire soplado. Lámpa-
ras UV están montadas en el to-
bogán de las pre f o rm a s .
En la zona del horno hay una serie
de filtros para la succión del aire
necesario para enfriar las prefor-
mas y la cadena de transporte. El
soplado de botellas se realiza con
aire absolutamente filtrado.
El sistema de manipuleo paten-
tado por Procomac utiliza ruedas
e s t rella de agarre para lograr el
mayor grado de seguridad posi-
ble. La etapa de llenado se re a l i-
za utilizando el llenador Pro c o-
mac t o p - o f - t h e - l i n e: el llenador
volumétrico electrónico Fillstar Fx.
Esta máquina ha sido diseñada
desde cero para alcanzar la me-
jor performance con respecto al
control microbiológico (fácil C.I.P.
por vapor, trayectoria lineal del
producto, tanque exterior de pro-
ducto que utiliza gas inerte sobre-
comprimido para sentir el produc-

to) y p e rf o rm a n c e de llenado
(máxima precisión de llenado uti-
lizando un caudalímetro en cada
válvula, la boquilla de llenado no
entra en contacto con la botella).
El uso intensivo de equipos de con-
t rol microbiológicos de Pro c o m a c
en su tecnología aséptica, asegura
la separación entre el medio am-
biente de llenado y soplado ase-
gurando así un elevado nivel de hi-
giene en todo el pro c e s o .
Estas características excepciona-
les brindan al nuevo Synchro para
leche fresca y ESL (extended shelf
life) la capacidad de llenado de
leche para los nuevos productos
lácteos del mercado actual.

SYNCHRO también se encuentra
disponible en la versión ASEPTICA
con un esterilizador y enjuagado-
ra combinados, y es ofrecido pa-
ra capacidades de producción
desde 12.000 hasta 40.000 bote-
llas/hora en diversas versiones pa-
ra agua sin gas, agua con gas, re-
frescos y leche fresca. 
Luego de la exposición este grupo
fue instalado en Hungría para una
nueva planta de producción de
leche cercana a Budapest.

Novedades Tecnológicas 
propuestas por Thermodyne división de SIPA S.p.A. 

empresa líder en el desarrollo y fabricación de 
máquinas y moldes para la producción 

de preformas y envases en PET, desde 1980
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permiten cubrir toda la gama de
necesidades, desde una sola ca-
vidad hasta sistemas calientes
completos, con sus re s p e c t i v a s
centralitas electrónicas para re-
gulación de la temperatura, tam-
bién fabricadas por la empresa.

Los sistemas Thermodyne pueden
tratar todas las resinas term o p l á s-
ticas, no importa la calidad de
cavidades, sin degradar al mate-
rial. Para ofrecer al cliente un sis-
tema de alta calidad, se cuidan
en las pequeñas piezas todos los
aspectos, también de las partes
frías, y de una manera muy espe-
cial el dimensionamiento y la po-
sición de los canales de acondi-
cionamiento. Por todo esto, Ther-
modyne aconseja al cliente ad-
quirir las mitades calientes (h o t
h a l v e s) y esta es una pro v i s i ó n
que se extiende más allá de las
partes calientes clásicas, alimen-
tación, colada caliente y cavida-
des, abarcando también las pla-
cas (frías) que las contienen.

La oferta desarrollada por Ther-
modyne parte del estudio perso-
nalizado de los sistemas. Cons-
cientes de la importancia del re-

sultado final, sus técnicos analizan
mediante un software F.E.M. la si-
tuación térmica y estructural,
dando re c o m e n d aciones al

cliente, por ejemplo, sobre el di-
mensionamiento y tipo de acon-
dicionamiento a adoptar en las
cavidades del molde.

Es notable la simplicidad de ac-
ceso a las piezas sometidas a
desgaste, como las puntas de
boquillas o sus partes eléctricas,
tales como resistencias o term o-
cuplas. La remoción de las pie-
zas mencionadas, o bien de las
i m p u rezas que pueden obstruir
accidentalmente el punto de in-
yección, son posibles sin sacar el
molde de la máquina, siguiendo
un sencillo procedimiento opera-
tivo. A tal efecto se re c u r re a dos
dispositivos patentados, uno pa-
ra desconectar los conectore s
de los cables eléctricos y otro -
denominado Thermocouple Re-
taining Ring (anillo de re t e n c i ó n
de la termocupla) - que perm i t e
la sustitución rápida de la term o-
cupla de la boquilla.

Tehrmodyne estuvo presente en
las exposiciones Fakuma 2002,
Alemania, y Euromold 2002,
Alemania, en ambas exhibió la
gama de soluciones desarro l l a-
das.


