
17

Tiempo de lectura: 4 min.

El envase plástico

en la industria farmacéutica

Por Alfredo Solarte Angulo*

Los fármacos han requerido históricamente de un

“vehículo” que le facilite a quien los necesita su uso

adecuado. La utilización de envases ha servido tradi-

cionalmente como un medio ideal, gracias a que ha

permitido entregar las dosis individuales de una mane-

ra segura.

No obstante la existencia de diversos materiales de

base, es interesante observar la evolución positiva de la

relación entre la industria farmacéutica y el sector de

envases plásticos. Esta simbiosis sectorial ha conduci-

do a crear nuevas alternativas de productos, las cuales

han puesto a disposición de miles de pacientes y con-

sumidores las medicinas, tan necesarias para mante-

ner una adecuada calidad de vida. Algunos de los

aspectos propios del envase plástico que han facilitado

este proceso han sido su condición de material inerte,

liviano, ergonómico y seguro, así como la facilidad para

su disposición final, ya sea mediante el reciclaje o la

generación de fuentes alternativas de energía.

En este corto recorrido por el mundo del envase plás-

tico, se brinda una breve descripción de sus caracterís-

ticas, así como de sus aportes y beneficios para los

medicamentos.

En primera instancia, vale la pena hacer un esfuerzo de

síntesis para describir las razones de la existencia del

envase farmacéutico:

• Contener

• Proteger de agentes externos

• Almacenar

• Transportar

• Poner a disposición del paciente o consumidor

• Facilitar el uso, y por ende, la acción terapéutica

Sin embargo, al detallar un poco más estas razones, se

entiende que el envase plástico es en realidad un alia-

do estratégico de la industria farmacéutica por tres fac-

tores primordiales:

1 - Respaldo a la estrategia de marketing

• Brinda una imagen de producto atractiva, de calidad

y segura, la cual se asocia a su contenido.

• Permite una óptima relación costo/beneficio frente a

otras alternativas, situación particularmente notoria al

momento de cuantificar los costos de transporte

debido a su reducido peso.

• Ofrece múltiples alternativas de presentación, gracias

a su versatilidad: rígidos o flexibles, transparentes o

en colores y con posibilidad de formas variadas,

entre otras.

Por supuesto, todo lo anterior suele impulsar la inten-

ción de compra (al tiempo que respalda la imagen

institucional del fabricante), especialmente en aque-

llos productos que hoy se catalogan como OTC y

cuya adquisición depende, casi totalmente, del con-

sumidor final.

2 - Respaldo a la estrategia industrial

• Minimiza el desperdicio y el costo, particularmente en

las líneas de producción, en los procesos de empa-

que y embalaje, al igual que en el almacenamiento y

en el transporte.

• Optimiza el desempeño en los procesos industriales,

facilitando las tareas a realizar, tales como llenado,

sellado, tapado, limpieza y desinfección, esteriliza-

ción, etc.). Esto es así, gracias a la mínima variabilidad

de sus características técnicas (especificaciones) y a

la facilidad en su manipulación.

La existencia de estas condiciones favorables permi-

te la masificación de la producción eficiente de medi-

cinas, otorgando acceso a salud y bienestar a una

mayor proporción de la población.

3 - Respaldo a la calidad del producto

• Esto es lo fundamental y el mayor aporte del envase

plástico en este vital sector. Es justamente, gracias a

este factor, que la población accede a los beneficios

del uso de las medicinas, es decir a la eficacia en la

acción terapéutica para sanar sus dolencias o preve-

nirlas a futuro. Es claro que, a pesar del respaldo al

marketing y al proceso de producción, lo esencial

aquí, es la misión de preservar la vida.

• El envase farmacéutico se diferencia de otros enva-

ses, gracias a las condiciones de Buenas Prácticas

de Manufactura que rodean su fabricación, equili-

brando los esfuerzos realizados entre laboratorios y

los proveedores seleccionados.
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• Garantiza la estabilidad del medicamento, brindando

seguridad en cuanto a la compatibilidad química del

contenedor y su contenido y eliminando riesgos que

conlleven al deterioro de las propiedades terapéuti-

cas y/o las características organolépticas (mediante

la acción de barrera frente a la luz, la humedad, el

oxígeno o elementos patógenos externos).

• O ptimiza las pro p i e d ad es funciona l es brindando

seguridad en:

- Almacenamiento, transporte y presentación final

gracias a características como la hermeticidad y

la resistencia frente a factores físicos, como el

impacto, el rasgado, la compresión o la presión

interna.

- Prevención de riesgos de uso indebido, median-

te conceptos como tamper evidence, child proof

o senior friendly.

• Finalmente, brinda la información requerida para

asegurar el éxito de la acción del medicamento,

ya sea, asegurando el buen estado del conteni-

do (fechas de fabricación, fechas de vencimien-

to, lotes etc.), brindando las instrucciones ade-

cuadas de uso (cantidad, frecuencia, efectos

secundarios etc.) o asegurando el cumplimiento

de las disposiciones legales.

Un excelente envase plástico garantizará que los enor-

mes esfuerzos que realiza la industria farmacéutica en

investigación y desarrollo, producción, aseguramiento

de la calidad, mercadeo y distribución llegarán a puer-

to seguro.

* Alfredo Solarte Angulo es Gerente Comercial de
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El envase premiado, en la categoría

de Alimentación fue por el diseño

d esa r ro l l ado pa ra las fa m o sas

sopas H.J. Heinz del Reino Unido.

EDV Packaging coextruye y termo-

forma la estr u ctu ra en PP /

EVOH/PP blanco en su planta de

producción de Barcelona, ofrecien-

do máximas garantías a propieda-

des como la larga conservación del

alimento envasado y la barrera a los

rayos UV y al oxígeno. La precisa

c o m b i nación de capas ba r rera

garantiza una excelente estabilidad

térmica a través de un proceso de

esterilización. El producto se alma-

cena a temperatura ambiente y se

conserva en perfectas condiciones

hasta 12 meses después de la

fec ha de envasad o. A d em á s, el

envase es apto para microondas.

El diámetro es de 89,5 mm, la altu-

ra de 95 mm y la capa c i d ad tota l

de 330 cc. Se han incluido estr í as

en las pa re d es latera l es, con dos

o b j eti vos: ha c er el envase resis-

tente a la deformación dura nte el

p ro c eso térmico, y actuar como

p u ntos aisl a ntes cuando el consu-

midor caliente el pro d u cto antes

de to m a r l o. El envase es sel l ad o

h er m é ti c a m ente con una pel í cu l a

p l á stica tra nspa rente y pel a b l e.

Pa ra completar el dis e ñ o, se agre-

gó un sl eeve dec o rado y una ta pa

r í g i d a, a n c l ada en los bord es del

envas e, con una aplicación pa ra

tomar el pro d u cto directa m ente

d el envase.

Web: www.edvpackaging.com

EDV Packaging ha obtenido 
un Premio 
WorldStar Packaging 2006

El reciclaje de laminado de PP y PE alta m ente impre-
s o s, rep res enta ba un pro b l em a, ya que la impresi ó n
ti ende a acumularse en el compa ctador y en la extr u-
s o ra.
C o ns ecu encia de el l o, eran la rápida reducción de pro-
d u c c i ó n, c o rtos int é rvalos de limpieza y un manten i-
m i ento intensi vo.
Para contrarestar esta problemática, Erema optimizó
el diseño de su maquinaria, y en la búsqueda sistemá-

tica de otras soluciones posibles, encontró la dosifica-
ción en polvo de carbonato de calcio (CO3Ca) en el
proceso.
MAYOR INFORMACION: Vogel & Co.
Miñones 2332 - C1428ATL Buenos Aires, Argentina
Tel.: (54-11) 4784-5858 (Lín. Rot.)
Fax: (54-11) 4786-3551
E-mail: vogel@vogel.com.ar
Web: www.vogelco.com.ar - www.erema.at
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