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Visitaron nuestro país 
directivos de Kautex

Los Señores Wolfgang Meyer, Presidente de
Kautex, Inc. USA y Dieter Hülle, Gerente de
Area de Kautex Maschinenbau GmbH,
que estuvieron recientemente en Argentina,
fueron entrevistados por nuestra Directora

Lic. Emma Fiorentino: ¿Cuál es el objeto de
vuestra visita a la Argentina?

S r. WOLF G A NG ME YER : D i eter Hülle est á
tra bajando en América del Sur desde Al e-
mania y des empeñará un importa nte rol en
el futu ro pa ra esta b l ec er a Kautex en esta
reg i ó n, y cu enta con la colaboración de
M a rcos W i n o g rad a fin de conti n uar el tra-
bajo con su org a n i z a c i ó n. Dada la exten-
sión del merc ad o, n o s otros vamos a efec-
tuar conta ctos con clientes existentes, as í
como con otros nuevo s. También hem o s
ha b l ado esp ec i a l m ente con referentes del
s ector auto m otriz y otras industr i as técni-
c as, no solamente con los del sector de
pa c kaging; y hemos mantenido interesa n-
tes conver sa c i o n es con em p resas intere-
sad as, por ejem p l o, en nuestras tec n o l o g í-
as 3D, m u l ti c a pas y otras. Pero esto es sólo
el comien zo y disp o n er de ti empo pa ra
afianzar los conta cto s.
Por su p u esto que hemos conta ctado con
c l i entes existentes con sede aquí que pro-
d u c en latas y que ti en en máquinas Kaute x ;
h emos ha b l ado con ellos acerca de sus
eventua l es planes de expa nsión y su inte-
rés en las nuevas tec n o l o g í as nuestras.
Aunque rea l m ente no existe moment á n ea-
m ente intención de efectuar ampliaciones
de importa n c i a. Ex iste una diferencia con el
m erc ado eu ro p eo, donde se acude a tec-
nología multi c a pas pa ra aprovec har mate-
rial rec i c l ad o, que ti ene carácter obligato r i o.
Sr. DIETER HÜLLE: Esta situación también
ha empezado en Brasil. En ese país tienen
un sistema para reciclar materiales y una
buena base para fabricar tambores en tres
capas. Pero esa situación todavía no existe
en Argentina, el mercado de materiales reci-
clados no está muy estable, pero cuando
esto se modifique tendremos muchas más
p o si b i l i d ad es de of rec er máquinas pa ra
fabricar envases en tres capas.

E.F.: ¿Cómo se ha llegado en otros países a
la utilización del material reciclado?

Sr. DIETER HÜLLE: Tengo entendido que
para algunos productos existe en Brasil la
obligación de reciclar los materiales y algu-
nas compañías empezaron a reciclar y reu-
sar mater i a l es pa ra pa c ka g i n g. Ta m b i é n
están fabricando tambores o bidones para
envasar líquidos peligrosos.

E.F.: ¿No son envases para contacto con
productos para consumo humano?

Sr. DIETER HÜLLE: No, aunque finalmente
el contacto del material reciclado se evita
usando material virgen para la capa interna,
la media es material reciclado y la capa
externa también es de material nuevo para
obtener un mejor aspecto. Si se realiza un
simple cálculo, se puede ahorrar hasta un
20% en el costo de la materia prima, que es
una interesante economía.

E.F.: ¿De qué materiales estamos hablan-
do?

Sr. DIETER HÜLLE: Se trata de polietileno
de alta densidad.

E.F.: Volviendo al tema del viaje de Ustedes,
¿qué países visitaron?

Sr. DIETER HÜLLE: Completaremos una
semana en la Argentina y después yo estaré
siete días en Brasil, para visitar diferentes
clientes y ofrecerles nuestras máquinas. El
Sr. Wolfgang Meyer vino a la Argentina direc-
tamente de Estados Unidos y yo, de Alema-
nia.

E.F.: ¿Existe algún otro motivo para esta
gira?

Sr. DIETER HÜLLE: Hasta ahora no tene-
mos operaciones a punto de cerrarse, debe-
mos hacer solamente más contactos con los
c l i entes, pa ra estar disp u estos cua n d o
necesiten algo.

E.F.: ¿En qué exposiciones tienen previsto
participar?

S r. WOLF G A NG ME YER: Pa rti c i pa rem o s

Wolfgang Meyer, Presidente de Kautex, Inc. USA (izquierda) y Dieter Hülle,
Gerente de Area de Kautex Maschinenbau GMBH (derecha), que estuvieron 
recientemente en Argentina, comparten la reunión con
el Sr. Guillermo Daniel Dobarán
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• Máquina de soplado de embalajes y envases ‘made in China’
En Chinaplast 2005 Kautex Maschinenbau presentó una
máquina de estación doble del tipo KCC10D, fabricada por
Shunde Kautex Plastics Technology Co., Ltd., en Shunde
(Guangdong), filial del fabricante líder en el mundo de 
m á q u i n as de moldeo por soplado Ka u t ex Mas c h i n en b a u , de Bo n n

La KCC10D es una máquina de moldeo por extrusión y soplado de
estación doble con una fuerza de cierre de 10 toneladas, un cabezal
de manga de 4 capas, del tipo HKS2/50-CD125 y cuatro extrusoras
(una extrusora de 60 mm para la capa exterior decorativa de PE, una
extrusora de 50 mm para material reciclado, una extrusora de 18
mm para la capa de agente adherente y una extrusora de 25 mm
para la 25D. La máquina produce una botella redonda de 1 litro con
estructura de pared de cuatro capas. Las botellas de este tipo se
usan con frecuencia en la industria alimenticia, farmacéutica, de la
bebida, cosmética, agraria, de colorantes y pinturas y química. Con-
tienen una capa de barrera (EVOH o PA) que impide la penetración
de oxígeno, vapor de agua o aire en la botella así como el escape de
aromas, aromatizantes o disolventes de la misma. En la feria la
máquina produjo botellas de 1 litro con un peso aproximado de 75-
90 g. En un tiempo cíclico de unos 20 segundos se obtuvo una pro-
ducción útil de 720 botellas por hora.

• Máquinas Kautex de Moldeo por Soplado para Bidones de
Agua de 20 Litros

Los dispensadores para agua potable fría o caliente se han conver-
tido en un accesorio familiar en muchas oficinas, tiendas, sala de
espera e incluso casas privadas. Las botellas grandes del agua,
generalmente para 5 galones o 20 litros, se producen en diversos
diseños, con o sin la manija, y de diversos materiales, dependiendo
de los requisitos.

Kautex Machines, Inc., del Grupo Kautex informó acerca de un
aumento en la demanda de las soluciones sofisticadas para el mol-
deado de soplado de tales botellas, especialmente de México así
como países sudamericanos y de América central.

Policarbonato: Alto Rendimiento,
absolutamente hermético

La máquina de moldeo por soplado tipo KPC de Kautex Maschinen-

bau, dedicada especialmente a la producción de las botellas de agua
de policarbonato ofrece un índice de rendimiento por hora de 140 -
145 botellas con 850 gramos de peso neto de la botella (dependien-
do de diseño y de la geometría de la manija). La alta calidad y la tole-
rancia rigurosa de la superficie de los cuellos se alcanzan con una
opción del equipo de KPC disponible de Kautex Maschinenbau. En
este caso, las botellas de agua de PC son sopladas por abajo con un
perno de calibración del soplado. Una especialidad de Kautex es el
buje de calibración del perno de soplado (o buje desplazable). Este
dispositivo garantiza una superficie absolutamente lisa y por lo tanto
un cuello hermético que no requiere ningún trabajado subsecuente.
El montaje del perno de soplado especial elimina cualquier socava en
la región del cuello de modo que las botellas sean fáciles de limpiar.

Aunque Kautex Maschinenbau también ofrece soluciones simples de
la “soplar-y-descargar” con desbarbado externo, Kautex tiene bas-
tante éxito con las líneas completas, especialmente en México. Ade-
más de las máquinas de moldeo por soplado tipo KPC, Kautex pro-
vee los moldes hechos de acero inoxidable con un curso de vida

en la K de Düssel d o rf en el año próximo.
D ebo señalar que en la rec i ente NPE tu v i-
mos un gran éxito. También hemos rea l i z a-
do un open house en Al em a n i a, con una
n u m ero sa concu r rencia inter na c i o na l. Hu b o
mucho interés por nuestras máquinas des-
ti nad as al sector técnico industr i a l. Esta re-
mos pres entes, ad em á s, en China, c o n
n u estras máquinas pa ra pa c ka g i n g, d o n d e
p res enta remos unidad es de las ser i es KCC,
y la trad i c i o nal KEB; allí expondrem o s
m á q u i nas pa ra producir ta m b o res de 55
g a l o n es. Esta es la ten d encia de nuestra
c o m pañía pa ra obten er una amplia pa rti c i-
pación en el merc ado de pa c ka g i n g.

E.F.: ¿Cuál es el mejor mercado para Uste-
des en América Latina?

S r. DIE TER HÜLLE : H asta ahora es el pa c-
ka g i n g, entre los que se destacan bidones
y ta m b o res. Pero vamos a intro d u c i r n o s
mucho más en el seg m ento de los envas es
más pequeños, como botel l as, con nuestra
s erie KCC. En efecto, c o ntamos pa ra este

fin con una máquina de precio muy razo-
nable: todos sus componentes son europe-
os, así como su construcción, pero está
ensamblada en China y esto nos permite
ofrecerla a mejor precio. La máquina más
pequeña de esta serie tiene 10 toneladas y
está disponible en una y dos estaciones. El
modelo mayor de las KCC tiene una fuerza
de cierre de 38 toneladas.

E.F.: ¿A qué aplicaciones estarán dirigidas
estas máquinas?

Sr. DIETER HÜLLE: Creo que se aplicarán
preferentemente en el sector de packaging
para alimentos y productos industriales.

E.F.: ¿También se destinarán al mercado de
cosmética y de productos farmacéuticos?

S r. DIE TER HÜLLE : Es posible que incu r-
si o n emos en estos secto res ta m b i é n. D eb o
señalar que a estas máquinas se les puede
ad a ptar un sistema de coe x tr usión hasta de

4 capas y, por lo ta nto cu b ren un rango muy
amplio de aplicaciones.

E.F.: ¿Cuál es la situación respecto a la
demanda en América Latina de maquinaria
para productos industriales?

S r. DIE TER HÜLLE: Esta área está re q u i r i en-
do insistentem ente equipos pa ra estas aplica-
c i o n es esp ec í f i c as. Como ten emos enten d i d o
que la industria auto m otriz está en pleno cre-
c i m i ento en la reg i ó n, ya hemos esta b l ec i d o
c o nta cto con pro d u cto res pa ra of rec er l es
n u estras máquinas y nuestra tec n o l o g í a.

E.F.: ¿Desea agregar algo más Sr. Meyer?

Sr. WOLFGANG MEYER: No tengo mucho
más que decir, por ahora, solamente señala-
ré que en esta área hemos colocado hace
varios años varias máquinas de gran porte,
con una producción muy reconocida, por su
rendimiento y calidad, pensamos en activar
nuevamente nuestra presencia en el merca-
do de estos países con resultados positivos.

Información complementaria 
sobre máquinas y tecnología KAUTEX 

de interés para el mercado sudamericano

Los clientes en México, Centro y Sudamérica demuestran un
interés enorme en las máquinas de 
Kautex Machines, Inc. para botellas de agua de PC y PVC,
especialmente para bidones de agua de 20 l
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muy largo de los filos cortadores. Unidades de templar del molde, el
manejo del material completo incluyendo transportadores con detec-
tores de metales, granulador, secador y el horno de recocido hace
parte de las opciones disponible para un sistema completo llave en
mano ofrecido por Kautex Maschinenbau.

PVC: todavía - ¿u otra vez? - una alternativa

Debido a una ventaja significativa del precio, PVC sigue siendo -o es
otra vez- una resina que se está utilizando para la producción de las
botellas de agua de 20 litros, por lo menos en ciertos países y regio-
nes.

Aquí, los clientes de Kautex confían en la tecnología comprobada del
modelo KEB con el transporte en-línea. Equipado especialmente
para las botellas de agua de PVC, Kautex Maschinenbau ofrece un
modelo KEB 20 con una extrusora cónica de doble-tornillo. La extru-
sora de doble-tornillo produce un derretimiento de muy alta calidad
con una homogeneidad excelente, conduciendo a una claridad
superior de las botellas de PVC. La alta capacidad de plastificación
del sistema de extrusión permite a la máquina funcionar en las dura-
ciones de ciclo de 28 a 32 segundos, dependiendo del peso real de
la botella.
Con la representación de ventas eficaz establecida en México y paí-
ses importantes en Centro y Sudamérica, Kautex disfruta de un
resurgimiento en la actividad con respecto a las máquinas de extru-
sión de moldeo por soplado para todos los tipos de usos de enva-
ses desde las botellas pequeñas, las latas, los tambores y a los IBCs.

• Nueva Máquina de Moldeo por Soplado Coex para los 
depósitos de combustible plásticos pequeños

Los depósitos de combustibles de polietileno con coextrusión de
seis capas y con la capa de barrera de EVOH se han utilizado en sis-
temas automotores para la entrega del combustible en todo el
mundo desde hace muchos años. Regulaciones más rigurosas para
la emisión evaporativa del hidrocarburo de sistemas de carburante
de los vehículos y equipos recreativos están ahora llevando al uso de
la tecnología de seis capas para los depósitos de combustible plás-
ticos (PFT) de los móviles de la nieve, motocicletas, ATVs, barcos, y
de los carros de golf así como para equipos de césped y de jardín.
La flexibilidad de los sistemas de moldeo por soplado requeridos y
justificables para los depósitos de combustibles plásticos automoto-
res de gran capacidad y a veces extremadamente complejos no son
necesarios con tanta frecuencia. Por lo tanto, el líder del mercado y
de la tecnología, Kautex Maschinenbau de Bonn, Alemania ofrece
una versión dedicada “más pequeña” de sus máquinas Coex de
seis-capas para una producción más económica de los depósitos de
combustible plásticos pequeños.

El nuevo modelo KBSmart 61 Coex está disponible como máquina
de doble-estación o estación singular con la unidad de cierre inmó-
vil y con la transferencia del parison comprobada vía el robot de 6-
ejes. Las unidades de cierre se colocan debajo del pórtico para redu-
cir el área total. Para emparejar rendimientos más bajos y los diáme-
tros más pequeños de la boquilla requeridos para la producción de
los depósitos de combustibles plásticos con tamaños de algunos
litros a 35 litros, un nuevo cabezal de parison de 6 capas modelo CP
250 fue desarrollado. Con menos capacidad de calefacción, el nuevo
cabezal funciona más eficientemente. Las extrusoras más pequeñas
se equipan con motores de impulsiones AC, refrigerados por agua y
libres del mantenimiento agregan ahorros de energía significativos. El
modelo KBSmart 61 ofrece los sistemas de control del rendimiento
para las seis extrusoras.

Los sistemas de control radial del espesor de pared del parison
PWDS así como los sistemas de control de la localización del espe-
sor de pared WDLS para reducir al mínimo las fluctuaciones del peso
neto del artículo están disponibles para el nuevo modelo KBSmart
61, iguales que en todas las máquinas convencionales de la serie
KBS de Kautex Maschinenbau.

Los vo l ú m en es de la producción de PFT n o - a uto m otor son típica-
m ente pequeños y los funciona m i entos de producción ti en d en pa ra
s er más corto s. Pa ra reducir al mínimo ti empos del cambio del pro-
d u cto, l as áreas de la unidad de cier re son fácilmente accesi b l es y
los disp o si ti vos pa ra el cambio-rápido de los moldes y el her ra-
m ental del cabezal son pa rtes integ ra l es del diseño de la máquina
KB Sm a rt.

Con el nuevo modelo KB Sm a rt 61 C oex pa ra los dep ó si tos de
c o m b usti b l es plásticos pequeños, K a utex Mas c h i n en ba u, rep re-
s entado en los Estados Unidos por Kautex Machines, I n c., en No rth
Branch NJ, d em u estra otra vez su capa c i d ad de desa r rollar las
s o l u c i o n es innovad o ras pa ra los re q u isi tos desa f i ad o res de la pro-
d u c c i ó n.

• Quinta máquina de moldeo por soplado horizontal 
tridimensional (3D) para el autopartista italiano Cornaglia S.A.
Máquina de estación doble produce dos piezas muy diferentes

Las tecnologías tridimensionales (3D) para el moldeo por extrusión-
soplado de piezas curvas tridimensionales sin rebabas o con pocas
rebabas ocupan ya un lugar fijo en el mercado.

Cuando se fabrican piezas tridimensionales muy curvas por medio
del proceso de moldeo por extrusión-soplado convencional, como
por ejemplo tubos de alimentación y de aspiración para automóviles
o conductos tubulares para electrodomésticos, son inevitables los
aplastamientos excesivos en las zonas de separación de los moldes,
formándose grandes cantidades de rebabas y bordes de compre-
sión y corte alrededor de toda la pieza. En casos extremos el peso
de las rebabas puede llegar a superar considerablemente el peso del
artículo. Los largos bordes de compresión y corte exigen, además,
presiones de cierre extremadamente elevadas.

Con las máquinas de moldeo por soplado tridimensional (3D) de
Kautex Maschinenbau, que posibilitan una producción sin rebabas (o

al menos con pocas rebabas), se logra un ahorro considerable de
material, energía, tiempo de ciclo y, por último, también de la inver-
sión.
A fin de evitar la costura de soldadura y de reducir el material emplea-
do, en el proceso de moldeo por soplado tridimensional (3D) se
deforma y manipula con dispositivos especiales una preforma adap-
tada en su diámetro al corte transversal del artículo que después se
coloca directamente en la cavidad del molde. De esta forma se redu-
ce a un mínimo el borde de compresión y corte restante en los extre-
mos del artículo.Nueva Máquina de Moldeo por Soplado Coex para los

depósitos de combustible, plásticos y pequeños

Quinta máquina de moldeo por soplado horizontal
tridimensional (3D) para el proveedor automovilístico 
italiano Cornaglia S.A.
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Estas ventajas las vio también el autopartista italiano de primer nivel
(Tier-One) Cornaglia que hace poco instaló la quinta máquina de mol-
deo por soplado horizontal de Kautex Maschinenbau. La unidad
de cierre de esta máquina se abre y se cierra verticalmente. La
mitad inferior del molde se desliza lateralmente hacia afuera para que
el robot pueda colocar la preforma en la cavidad. Una vez colocada
la preforma, la mitad inferior del molde retrocede hasta colocarse
debajo de la mitad superior y la unidad de cierre se cierra, pudién-
dose llevar a cabo los procesos de soplado y enfriamiento. La máqui-
na que Cornaglia ha puesto ahora en marcha en su fábrica de Villar-
basse, en el noroeste de Italia, es del tipo K3D HP, una de las nue-
vas máquinas de doble estación de Kautex Maschinenbau en las
que se pueden fabricar diferentes piezas con el mismo diámetro de
manga.

Diferencias extremas de longitud y 
peso de la manga

Las dos piezas fa b r i c ad as por Cornaglia en la nueva máquina de
estación doble, en ambos casos tubos de asp i ración pa ra Fiat, s e
d i ferencian consi d era b l em ente en cua nto a la longitud de la manga
y el peso bruto. Sólo el diámetro de la manga es idéntico debido al
tamaño de la boquilla del cabezal. El tubo de asp i ración fa b r i c ad o
en la estación A ti ene un peso bruto de 242 g y una longitud de
manga de aprox i m ad a m ente 570 mm, m i entras que la otra manga
ti ene una longitud de 1.100 mm y un peso de 477 g. Am bas piezas
son pro d u c i d as en el pro c eso de coe x tr usión secu en c i a l. Me d i a nte
este pro c eso se expulsan dos mater i a l es diferentes alter nad a m en-
te. En este caso se trata de una combinación de polipro p i l eno y
Sa nto p ren e, por lo que también se le den o m i na tecnología “d u ro -
b l a n d o - d u ro”. C o r naglia S. A. ti ene su sede en Bei nasco cerca de
Turín y ti ene tres áreas comerc i a l es que son “Pi e z as met á l i c as
esta m pad as”, “Sistem as de gas es de es c a p e” y “P l á sti c o s”. Cad a
u na de estas áreas comerc i a l es consti tu ye aprox i m ad a m ente un

tercio de la facturación total del grupo. En sus cuatro fábricas de Ita-
lia y en su planta de Polonia, el área comercial de “Plásticos” produ-
ce sistemas de aspiración para automóviles, camiones y vehículos
utilitarios livianos, paneles de instrumentos y otras partes de la guar-
nición interior, así como también techos y conductos para tractores,
apiladoras, etc. Tras la exitosa instalación de la primera máquina de
moldeo por soplado horizontal a finales de los años noventa, Corna-
glia invirtió recientemente en tres máquinas horizontales más.

• En el ámbito de las máquinas de moldeo tridimensional para
la fabricación de tubos tridimensionales curvos con escasa
producción de residuos Kautex Maschinenbau es el líder
tecnológico del mercado y sus ingenieros trabajan
estrechamente con sus clientes para
perfeccionar constantemente estos sistemas

Las dos máquinas más recientes de soplado horizontal (K3D-HP)
con dos estaciones, por ejemplo, equipan ya elementos futuristas.
Ambas disponen de un cabezal CP120-7S-Coex, con una séptima
capa (interior) de material electroconductivo, para la fabricación de
tubos de alimentación de combustible. Las dos equipan los sistemas
de regulación del espesor de la pared radial (RWDS) y por posición
(WDLS); los cuales, mediante el pesado exacto de la rebaba superior
e inferior, así como del peso neto del artículo, garantizan que los pun-
tos de espesor de pared se encuentren, también a largo plazo, en la
posición correcta de la pieza. Kautex Maschinenbau ha suministrado
en los últimos meses dos equipos de este tipo a TI Automotive. Uno
de esos equipos está dotado de una línea totalmente automática de
acabado con tratamiento robotizado de los tubos soplados. La línea
de acabado separa los tubos de alimentación de los residuos de
menor tamaño, controla su peso, coloca la etiqueta para su segui-
miento posterior, los enfría intensamente y los entrega en una deter-
minada posición al equipo de soldadura situado a continuación. En
el desarrollo de esta solución Kautex Maschinenbau ha dado gran
importancia a la sincronización precisa de cada una de las fases de
trabajo con el objeto de maximizar la producción y aprovechar todo
el potencial de la instalación de moldeo por soplado de alto rendi-
miento. Esta solución integrada ofrece además la opción de continuar
con la producción también durante el reequipamiento de la línea.

La más reciente generación de máquinas horizontales K3D presenta
numerosas mejoras, además del tratamiento robotizado de los artí-
culos como punto central. Por ejemplo, se han unificado las herra-
mientas que emplean las dos estaciones, de forma que se pueden
intercambiar fácilmente las herramientas de una estación a otra.
Mejoras constructivas han permitido reducir el espacio necesario
para la máquina en cerca del 30%. La nueva “máquina compacta”
puede trabajar tanto con un cabezal CP120-Coex como con la coex-
trusión secuencial.

La primera de estas máquinas compa ctas ya está en fa b r i c a c i ó n.
D u ra nte 2006 fue insta l ada en el centro de investigación de Kaute x
M as c h i n en ba u, de Bonn (Al em a n i a ), donde estará a disp o sición de
los clientes. Ju nto a ella se expondrá también una segunda máqui-
na tr i d i m ensi o nal del tipo KBSH con unidad de cier re el é ctrica y
en c l ava m i ento hidráulico. La cara cter í stica esp ecial de esta máqui-
na es la opción de cambiar rápidamente los cabezales port á ti l
m o n o c a pa y de coe x tr usión secu encial con sólo pulsar un bot ó n,
g ra c i as a una plata forma móvil el é ctrica de la extr us o ra. Esta per-
m i te a su vez el cambio rápido de her ra m i entas de la máquina al
p o d er desp l azar el cabezal de forma rápida y cómoda al centro de
la unidad de cier re.

En el ámbito de las máquinas horizontales, los sistemas de succión-
soplado y las máquinas de funcionamiento híbrido, Kautex Maschi-
nenbau es hoy un proveedor arraigado para la industria del automó-
vil gracias al constante perfeccionamiento de las máquinas tridimen-
sionales. El permanente diálogo con el cliente, que aporta su expe-
riencia práctica en cuestiones de producción y sus requerimientos
futuros, es la clave para mejorar continuamente la gama de máquinas
de Kautex Maschinenbau.

Moldeo tridimensional que fabrica la generación de máquina
compacta de dos estaciones K3D-HP de Kautex
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