Editorial Emma Fiorentino Publicaciones Técnicas S.R.L. - Industrias Plasticas - Afio 22 - N° 167 - Diciembre de 2006

@ Informacion Industrial

Visitaron nuestro pais
directivos de Kautex

. Los Senores Wolf

Tiempo de lectura: 12 min

Lic. Emma Fiorentino: ¢ Cudles el objeto de
vuestra visita a la Argentina?

Sr. WOLFGANG MEYER: Dieter Hulle esta
trabgjando en América del Sur desde Ale-
mania y desempefiara un importante rol en
el futuro para establecer a Kautex en esta
region, y cuenta con la colaboracién de
Marcos Winogral a fin de continuar el tra-
bajo con su organizacion. Dada la exten-
sién del mercado, nosotros vamos a efec-
tuar contactos con clientes existentes, asi
como con otros nuevos. También hemos
hablado especialmente con referentes del
sector automotriz y otras industrias técni-
cas, no solamente con los del sector de
packaging; y hemos mantenido interesan-
tes conversaciones con empresas intere-
sadas, por ejemplo, en nuestras tecnologr
as 3D, multicapes y otras. Pero esto es sélo
el comienzo y disponer de tiempo para
afianzar los contactos.

Por supuesto que hemos contactado con
clientes existentes con sede aqui que pro-
ducen latas y que tienen maquinas Kautex;
hemos hablado con ellos acerca de sus
eventuales planes de expansién y su inte-
rés en las nuevas tecnologias nuestras.
Aunque realmente no existe momentanea-
mente intencién de efectuar ampliaciones
de importancia. Existe una diferencia con el
mercado europeo, donde se acude a tec-
nologia multicapas para aprovechar mate-
rial reciclado, que tiene caracter obligatorio.
Sr. DIETER HULLE: Esta situacion también
ha empezado en Brasil. En ese pais tienen
un sistema para reciclar materiales y una
buena base para fabricar tambores en tres
capas. Pero esa situacion todavia no existe
en Argentina, el mercado de materiales reci-
clados no esta muy estable, pero cuando
esto se modifique tendremos muchas mas
posibilidades de ofrecer maquinas para
fabricar envases en tres capas.

E.F.: ; Como se ha llegado en otros paises a
la utilizaciéndel material reciclado?

Sr. DIETER HULLE: Tengo entendido que
para algunos productos existe en Brasil la
obligacion de reciclar los materiales y algu-
nas compafias empezaron a reciclar y reu-
sar materiales para packaging. También
estan fabricando tambores o bidones para
envasar liquidos peligrosos.

E.F: ¢ No son envases para contacto con
productos para consumo humano?

Sr. DIETER HULLE: No, aunque finalmente
el contacto del material reciclado se evita
usando material virgen para la capa interna,
la media es material reciclado y la capa
externa también es de material nuevo para
obtener un mejor aspecto. Si se realiza un
simple calculo, se puede ahorrar hasta un
20% en el costo de la materia prima, que es
una interesante economia.

E.F.: ¢ De qué materiales estamos hablan
do?
Sr. DIETER HULLE: Se trata de polietileno

de alta densidad.

E.F.: Volviendo al tema del viaje de Ustedes,
¢gué paises visitaon?

gang Meyer, Presidente de
Kautex, Inc. USAy Dieter Hulle Gerente de
Area de Kautex Maschinenbau GmbH,

gue estuvieron recientemente en Argentina,
fueron entrevistados por nuestra Directora

Sr. DIETER HULLE: Completaremos una
semana en la Argentina y después yo estaré
siete dias en Brasil, para visitar diferentes
clientes y ofrecerles nuestras maquinas. El
Sr. Wolfgang Meyer vino a la Argentina direc-
tamente de Estados Unidos y yo, de Alema-
nia.

E.F.: (Exide algin otro motivo para esta
gira?

Sr. DIETER HULLE: Hasta ahora no tene-
mos operaciones a punto de cerrarse, debe-
mos hacer solamente mas contactos con los
clientes, para estar dispuestos cuando
necesiten algo.

E.F.: (Enqué exposiciones tienen previsto
participar?

Sr. WOLFGANG MEYER: Participaremos

Wolfgang Meyer, Presidente de Kautex, Inc. USA (izquierda) y Dieter Hiille,
Gerente de Area de Kautex Maschinenbau GMBH (derecha), que estuvieron
recientemente en Argentina, comparten la reunion con

el Sr. Guillermo Daniel Dobaran




en la K de Dusseldorf en el afio préximo.
Debo senalar que en la reciente NPE tuvi-
mos un gran éxito. También hemos realiza-
do un open house en Alemania, con una
numerosa concurrencia internacional. Hubo
mucho interés por nuestras maquinas des-
tinadas al sector técnico industrial. Estare-
mos presentes, ademas, en China, con
nuestras maquinas para packaging, donde
p resentaremos unidades de las series KCC,
y la tradicional KEB; alli expondremos
maquinas para producir tambores de 55
galones. Esta es la tendencia de nuestra
compdiia para obtener una amplia partici-
pacion en el mercado de packaging.

E.F.: ¢ Cuéales el mejor mercado para Uste-
des en América Latina?

Sr. DIETER HULLE : Hasta ahora es el pac-
kaging, entre los que se destacan bidones
y tambores. Pero vamos a introducirnos
mucho mas en el segmento de los envases
mas pequefios, como botellas, con nuestra
serie KCC. En efecto, contamos para este

fin con una maquina de precio muy razo-
nable: todos sus componentes son europe-
0s, asi como su construccion, pero esta
ensamblada en China y esto nos permite
ofrecerla a mejor precio. La maquina mas
pequena de esta serie tiene 10 toneladas y
esta disponible en una y dos estaciones. El
modelo mayor de las KCC tiene una fuerza
de cierre de 38 toneladas.

E.F.: ¢A qué aplicaciones estaran dirigidas
estas maquinas?

Sr. DIETER HULLE: Creo que se aplicaran
preferentemente en el sector de packaging
para alimentos y productos industriales.

E.F: ¢ También se destinaran al mercado de
cosmética y de productos farmacéuticos?

Sr. DIETER HULLE: Es posible que incur-
sionemos en estos sectores también. Debo
sefialar que a estas maquinas se les puede
adaptar un sistema de coextrusiéon hasta de
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4 capas y, por lo tanto cubren un rango muy
amplio de aplicaciones.

E.F.: ¢Cudl es la situacion respecto a la
demanda en América Latina de maquinaria
para productos industriales?

Sr. DIETER HULLE: Esta 4rea esta requirien
do insistentemente equipos para estas aplica-
ciones especificas Como ten emos entendido
que la industria automotriz esta en pleno cre-
cimiento en la region, ya hemos establecido
contacto con productores para ofrecerles
nuestras maquinas y nuestra tecnologia.

E.F.: ; Desea agregar algo mas Sr. Meyer?

Sr. WOLFGANG MEYER: No tengo mucho
més que decir, por ahora, solamente sefiala-
ré que en esta area hemos colocado hace
varios afios varias maquinas de gran porte,
con una produccién muy reconocida, por su
rendimiento y calidad, pensamos en activar
nuevamente nuestra presencia en el merca-
do de estos paises con resultados positivos.

Informacion complementaria
sobre maquinas y tecnologia KAUTEX
de interés para el mercado sudamericano

¢ Maquina de soplado de embalajes y envases ‘made in China’
En Chinaplast 2005 Kautex Maschinenbau presenté una
maquina de estacion doble del tipo KCC10D, fabricada por
Shunde Kautex Plastics Technology Co., Ltd., en Shunde
(Guangdong), filial del fabricante lider en el mundo de
maquinasde moldeo por soplado Kautex Maschinenbau, de Bonn

La KCC10D es una maquina de moldeo por extrusion y soplado de
estacion doble con una fuerza de cierre de 10 toneladas, un cabezal
de manga de 4 capas, del tipo HKS2/50-CD125 y cuatro extrusoras
(una extrusora de 60 mm para la capa exterior decorativa de PE, una
extrusora de 50 mm para material reciclado, una extrusora de 18
mm para la capa de agente adherente y una extrusora de 25 mm
para la 25D. La maquina produce una botella redonda de 1 litro con
estructura de pared de cuatro capas. Las botellas de este tipo se
usan con frecuencia en la industria alimenticia, farmacéutica, de la
bebida, cosmética, agraria, de colorantes y pinturas y quimica. Con-
tienen una capa de barrera (EVOH o PA) que impide la penetracion
de oxigeno, vapor de agua o aire en la botella asi como el escape de
aromas, aromatizantes o disolventes de la misma. En la feria la
magquina produjo botellas de 1 litro con un peso aproximado de 75-
90 g. En un tiempo ciclico de unos 20 segundos se obtuvo una pro-
duccién Util de 720 botellas por hora.

* Maquinas Kautex de Moldeo por Soplado para Bidones de
Agua de 20 Litros

Los dispensadores para agua potable fria o caliente se han conver-
tido en un accesorio familiar en muchas oficinas, tiendas, sala de
espera e incluso casas privadas. Las botellas grandes del agua,
generalmente para 5 galones o 20 litros, se producen en diversos
disenos, con o sin la manija, y de diversos materiales, dependiendo
de los requisitos.

Kautex Machines, Inc., del Grupo Kautex informé acerca de un
aumento en la demanda de las soluciones sofisticadas para el mol-
deado de soplado de tales botellas, especialmente de México asi
como paises sudamericanos y de América central.

Policarbonato: Alto Rendimiento,
absolutamente hermético

LLa maquina de moldeo por soplado tipo KPC de Kautex Maschinen-

bau, dedicada especialmente a la produccion de las botellas de agua
de policarbonato ofrece un indice de rendimiento por hora de 140 -
145 botellas con 850 gramos de peso neto de la botella (dependien-
do de disefio y de la geometria de la manija). La alta calidad y la tole-
rancia rigurosa de la superficie de los cuellos se alcanzan con una
opcién del equipo de KPC disponible de Kautex Maschinenbau. En
este caso, las botellas de agua de PC son sopladas por abajo con un
perno de calibracion del soplado. Una especialidad de Kautex es el
buje de calibracion del perno de soplado (0 buje desplazable). Este
dispositivo garantiza una superficie absolutamente lisa y por lo tanto
un cuello hermético que no requiere ningun trabajado subsecuente.
El montaje del perno de soplado especial elimina cualquier socava en
la region del cuello de modo que las botellas sean faciles de limpiar.

Aunque Kautex Maschinenbau también ofrece soluciones simples de
la “soplar-y-descargar” con desbarbado externo, Kautex tiene bas-
tante éxito con las lineas completas, especialmente en México. Ade-
mas de las maquinas de moldeo por soplado tipo KPC, Kautex pro-
vee los moldes hechos de acero inoxidable con un curso de vida

Los clientes en México, Centro y Sudamérica demuestran un
interés enorme en las maquinas de

Kautex Machines, Inc. para botellas de agua de PC y PVC,
especialmente para bidones de agua de 20 |
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muy largo de los filos cortadores. Unidades de templar del molde, el
manejo del material completo incluyendo transportadores con detec-
tores de metales, granulador, secador y el horno de recocido hace
parte de las opciones disponible para un sistema completo llave en
mano ofrecido por Kautex Maschinenbau.

PVC: todavia - ¢u otra vez? - una alternativa

Debido a una ventaja significativa del precio, PVC sigue siendo -0 es
otra vez- una resina que se esta utilizando para la produccion de las
botellas de agua de 20 litros, por lo menos en ciertos paises y regio-
nes.

Aqui, los clientes de Kautex confian en la tecnologia comprobada del
modelo KEB con el transporte en-linea. Equipado especialmente
para las botellas de agua de PVC, Kautex Maschinenbau ofrece un
modelo KEB 20 con una extrusora conica de doble-tornillo. La extru-
sora de doble-tornillo produce un derretimiento de muy alta calidad
con una homogeneidad excelente, conduciendo a una claridad
superior de las botellas de PVC. La alta capacidad de plastificacion
del sistema de extrusion permite a la maquina funcionar en las dura-
ciones de ciclo de 28 a 32 segundos, dependiendo del peso real de
la botella.

Con la representacion de ventas eficaz establecida en México y pai-
ses importantes en Centro y Sudameérica, Kautex disfruta de un
resurgimiento en la actividad con respecto a las maquinas de extru-
sién de moldeo por soplado para todos los tipos de usos de enva-
ses desde las botellas pequenas, las latas, los tambores y a los IBCs.

¢ Nueva Maquina de Moldeo por Soplado Coex para los
depositos de combustible plasticos pequefios

Los depdsitos de combustibles de polietileno con coextrusion de
seis capas y con la capa de barrera de EVOH se han utilizado en sis-
temas automotores para la entrega del combustible en todo el
mundo desde hace muchos afos. Regulaciones mas rigurosas para
la emision evaporativa del hidrocarburo de sistemas de carburante
de los vehiculos y equipos recreativos estan ahora llevando al uso de
la tecnologia de seis capas para los depodsitos de combustible plas-
ticos (PFT) de los moviles de la nieve, motocicletas, ATVs, barcos, y
de los carros de golf asi como para equipos de césped y de jardin.
La flexibilidad de los sistemas de moldeo por soplado requeridos y
justificables para los depdsitos de combustibles plasticos automoto-
res de gran capacidad y a veces extremadamente complejos no son
necesarios con tanta frecuencia. Por lo tanto, el lider del mercado y
de la tecnologia, Kautex Maschinenbau de Bonn, Alemania ofrece
una version dedicada “mas pequefa’ de sus maquinas Coex de
seis-capas para una produccion mas econdémica de los depdsitos de
combustible plasticos pequerios.

El nuevo modelo KBSmart 61 Coex esta disponible como maquina
de doble-estacion o estacion singular con la unidad de cierre inmo-
vil y con la transferencia del parison comprobada via el robot de 6-
ejes. Las unidades de cierre se colocan debajo del pértico para redu-
cir el area total. Para emparejar rendimientos mas bajos y los diame-
tros mas pequefios de la boquilla requeridos para la produccién de
los depdsitos de combustibles plasticos con tamafnos de algunos
litros a 35 litros, un nuevo cabezal de parison de 6 capas modelo CP
250 fue desarrollado. Con menos capacidad de calefaccién, el nuevo
cabezal funciona mas eficientemente. Las extrusoras mas pequenas
se equipan con motores de impulsiones AC, refrigerados por agua y
libres del mantenimiento agregan ahorros de energia significativos. El
modelo KBSmart 61 ofrece los sistemas de control del rendimiento
para las seis extrusoras.

Nueva Maquina de Moldeo por Soplado Coex para los
depdsitos de combustible, plasticos y pequerios

Los sistemas de control radial del espesor de pared del parison
PWDS asi como los sistemas de control de la localizacion del espe-
sor de pared WDLS para reducir al minimo las fluctuaciones del peso
neto del articulo estan disponibles para el nuevo modelo KBSmart
61, iguales que en todas las maquinas convencionales de la serie
KBS de Kautex Maschinenbau.

Los volumenes de la produccion de PFT no-automotor son tipica-
mente pequefios y los funcionamientos de produccion tienden para
ser mas cortos. Parareducir al minimo tiempos del cambio del pro-
ducto, las areas de la unidad de cier re son facilmente accesibles y
los dispositivos para el cambio-rapido de los moldes y el herra
mental del cabezal son partes integrales del disefio de la maquina
KBSmart.

Con el nuevo modelo KBSmart 61 Coex para los depdsitos de
combustibles plasticos pequefios, Kautex Maschinenbau, repre-
sentado en los Estados Unidos por Kautex Machines, Inc., en North
Branch NJ, demuestra otra vez su capacidad de desarrdlar las
soluciones innovadoras para los requisitos desafiadores de la pro-
duccion.

¢ Quinta maquina de moldeo por soplado horizontal
tridimensional (3D) para el autopartista italiano Cornaglia S.A.
Magquina de estacion doble produce dos piezas muy diferentes

Las tecnologias tridimensionales (3D) para el moldeo por extrusion-
soplado de piezas curvas tridimensionales sin rebabas o con pocas
rebabas ocupan ya un lugar fijo en el mercado.

Cuando se fabrican piezas tridimensionales muy curvas por medio
del proceso de moldeo por extrusién-soplado convencional, como
por ejemplo tubos de alimentacién y de aspiracion para automéviles
0 conductos tubulares para electrodomésticos, son inevitables los
aplastamientos excesivos en las zonas de separacion de los moldes,
formandose grandes cantidades de rebabas y bordes de compre-
sién y corte alrededor de toda la pieza. En casos extremos el peso
de las rebabas puede llegar a superar considerablemente el peso del
articulo. Los largos bordes de compresion y corte exigen, ademas,
presiones de cierre extremadamente elevadas.

Con las méaquinas de moldeo por soplado tridimensional (3D) de
Kautex Maschinenbau, que posibilitan una produccion sin rebabas (o

Quinta maquina de moldeo por soplado horizontal
tridimensional (3D) para el proveedor automovilistico
italiano Cornaglia S.A.

e =

al menos con pocas rebabas), se logra un ahorro considerable de
material, energia, tiempo de ciclo y, por ultimo, también de la inver-
sion.

Afin de evitar la costura de soldadura y de reducir el material emplea-
do, en el proceso de moldeo por soplado tridimensional (3D) se
deforma y manipula con dispositivos especiales una preforma adap-
tada en su diametro al corte transversal del articulo que después se
coloca directamente en la cavidad del molde. De esta forma se redu-
ce a un minimo el borde de compresion y corte restante en los extre-
mos del articulo.



Estas ventajas las vio también el autopartista italiano de primer nivel
(Tier-One) Cornaglia que hace poco instalo la quinta maquina de mol-
deo por soplado horizontal de Kautex Maschinenbau. La unidad
de cierre de esta maquina se abre y se cierra verticalmente. La
mitad inferior del molde se desliza lateraimente hacia afuera para que
el robot pueda colocar la preforma en la cavidad. Una vez colocada
la preforma, la mitad inferior del molde retrocede hasta colocarse
debajo de la mitad superior y la unidad de cierre se cierra, pudién-
dose llevar a cabo los procesos de soplado y enfriamiento. La maqui-
na que Cornaglia ha puesto ahora en marcha en su fabrica de Villar-
basse, en el noroeste de ltalia, es del tipo K3D HP, una de las nue-
vas maquinas de doble estacion de Kautex Maschinenbau en las
que se pueden fabricar diferentes piezas con el mismo diametro de
manga.

Diferencias extremas de longitud y
peso de la manga

Las dos piezas fabricadas por Cornaglia en la nueva maquina de
estacion doble, en ambos casos tubos de aspiraion para Fiat, se
diferencian considerablemente en cuanto a la longitud de la manga
y el peso bruto. Sélo el diametro de la manga es idéntico debido al
tamafo de la boquilla del cabezal. El tubo de aspirecion fabricado
en la estacion A tiene un peso bruto de 242 g y una longitud de
manga de aproximadamente 570 mm, mientras que la otra manga
tiene una longitud de 1100 mm y un peso de 477 g. Ambas piezas
son producidas en el proceso de coextrusion secuencial. Mediante
este proceso se expulsan dos materiales diferentes alternadamen-
te. En este caso se trata de una combinacion de polipropileno y
Santoprene, por lo que también se le denomina tecnologia “duro-
blando-duro” Cornaglia S.A. tiene su sede en Beinasco cerca de
Turin y tiene tres areas comerciales que son “Hezas metélicas
estampadas’ “Sistemas de gases de escape” y “Plasticos” Cada
una de estas areas comerciales constituye aproximadamente un

Moldeo tridimensional que fabrica la generacion de maquina
compacta de dos estaciones K3D-HP de Kautex
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tercio de la facturacion total del grupo. En sus cuatro fabricas de lta-
lia 'y en su planta de Polonia, el area comercial de “Plasticos” produ-
ce sistemas de aspiracion para automaoviles, camiones y vehiculos
utilitarios livianos, paneles de instrumentos y otras partes de la guar-
nicion interior, asi como también techos y conductos para tractores,
apiladoras, etc. Tras la exitosa instalacién de la primera maquina de
moldeo por soplado horizontal a finales de los afios noventa, Cormna-
glia invirtié recientemente en tres maquinas horizontales mas.

¢ En el ambito de las maquinas de moldeo tridimensional para
la fabricacién de tubos tridimensionales curvos con escasa
produccién de residuos Kautex Maschinenbau es el lider
tecnolégico del mercado y sus ingenieros trabajan
estrechamente con sus clientes para

perfeccionar constantemente estos sistemas

Las dos maquinas mas recientes de soplado horizontal (K3D-HP)
con dos estaciones, por ejemplo, equipan ya elementos futuristas.
Ambas disponen de un cabezal CP120-7S-Coex, con una séptima
capa (interior) de material electroconductivo, para la fabricacion de
tubos de alimentacion de combustible. Las dos equipan los sistemas
de regulacion del espesor de la pared radial (RWDS) y por posicion
(WDLS); los cuales, mediante el pesado exacto de la rebaba superior
e inferior, asi como del peso neto del articulo, garantizan que los pun-
tos de espesor de pared se encuentren, también a largo plazo, en la
posicion correcta de la pieza. Kautex Maschinenbau ha suministrado
en los ultimos meses dos equipos de este tipo a Tl Automotive. Uno
de esos equipos esta dotado de una linea totalmente automatica de
acabado con tratamiento robotizado de los tubos soplados. La linea
de acabado separa los tubos de alimentacion de los residuos de
menor tamano, controla su peso, coloca la etiqueta para su segui-
miento posterior, los enfria intensamente y los entrega en una deter-
minada posicion al equipo de soldadura situado a continuacion. En
el desarrollo de esta solucion Kautex Maschinenbau ha dado gran
importancia a la sincronizacion precisa de cada una de las fases de
trabajo con el objeto de maximizar la produccion y aprovechar todo
el potencial de la instalacién de moldeo por soplado de alto rendi-
miento. Esta solucién integrada ofrece ademas la opcién de continuar
con la produccion también durante el reequipamiento de la linea.

La mas reciente generacion de maquinas horizontales K3D presenta
numerosas mejoras, ademas del tratamiento robotizado de los arti-
culos como punto central. Por ejemplo, se han unificado las herra-
mientas que emplean las dos estaciones, de forma que se pueden
intercambiar facilmente las herramientas de una estacion a otra.
Mejoras constructivas han permitido reducir el espacio necesario
para la maquina en cerca del 30%. La nueva “maquina compacta”
puede trabajar tanto con un cabezal CP120-Coex como con la coex-
trusion secuencial.

La primera de estas maquinas compactas ya estéa en fabricacion.
Durante 2006 fue instalada en el centro de investigacion de Kautex
Maschinenbau, de Bonn (Alemania), donde estara a disposicién de
los clientes. Junto a ella se expondra también una segunda maqui-
na tridimensional del tipo KBSH con unidad de cierre eléctrica y
enclavamiento hidraulico. La cara cteristica especial de esta maqui-
na es la opcidon de cambiar rapidamente los cabezales portatl
monocapa y de coextrusion secuencial con sélo pulsar un botén,
gracias a una plataforma movil eléctrica de la extrusora. Esta per-
mite a su vez el cambio rapido de herrmamientas de la maquina al
poder desplazar el cabezal de forma rapida y comoda al centro de
la unidad de cierre.

En el ambito de las maquinas horizontales, los sistemas de succion-
soplado y las maquinas de funcionamiento hibrido, Kautex Maschi-
nenbau es hoy un proveedor arraigado para la industria del automo-
vil gracias al constante perfeccionamiento de las méaquinas tridimen-
sionales. El permanente didlogo con el cliente, que aporta su expe-
riencia practica en cuestiones de produccion y sus requerimientos
futuros, es la clave para mejorar continuamente la gama de maquinas
de Kautex Maschinenbau.

MAYOR INFORMACION: MARCOS WINOGRAD ASESORAMIENTO Y REPRESENTACIONES / MEGAPLASTIC - Av. Diaz Vélez 5383
C1405DCI Buenos Aires, Argentina - Tel.: (54-11) 4982-7910; 4983-4787 - Fax: (54-11) 4982-6407
E-mail: info@megaplastic.com - megaplastic@megaplastic.com - Web: www.megaplastic.com !

Fuente Editorial Emma Fiorentino
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