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EMBALLAGE

WORLD PACKAGING EXHIBITION
2008

Juana Moreno

Véronique Sestrieres

Capitulo Il

Deja Juana Moreno una exitosa exposicion
Asume Veéronique Sestrieres la direccion de la feria

La consagracion del disefio y la innovacion

EMBALLAGE 2008 consolida su posicion de evento internacional
ineludible para la opinién de todos los profesionales del envase
y embalaje

Con la mejor exposicion se despidid, en brillante trayectoria, su directora Juana Moreno.
En su lugar fue nombrada la profesional Véronique Sestrieres quien,
en reunion de prensa destaco la labor realizada por su antecesora y su compromiso en
continuar y mantener el lineamiento exitoso de EMBALLAGE.

En su ultima edicion celebrada en el pasado mes de noviembre en Paris-Nord Villepinte, el
salon EMBALLAGE 2008 conté con 101.730 profesionales.
Un afio mas, el Salén Internacional del Embalaje brindd la oportunidad
de descubrir las Ultimas tendencias en materia de equipos y soluciones de embalaje. Del
Espacio Tendencias al Congreso Pack.Vision, pasando por los espacios
biomateriales y, por primera vez, el desarrollo sostenible, el salén ha trabajado
intensamente para presentar el mayor abanico de ofertas y soluciones del sector

Participaciéon agrupada de Aspack
en Emballage 2008

Tiempo de lectura: 3 minutos

ASPACK, estuvo presente en una edicion mas del Salén
EMBALLAGE 2008 celebrado en Paris, en el que participa-
ron seis empresas de asociadas. Esta es la octava ocasion
en que ASPACK acude de manera agrupada al Salén
Francés.

Alzadora Packaging, S.A.

Alzamora Packaging asegura soluciones a medida, basadas
en la experiencia de mas de 100 afios de dedicaciéon a las
artes graficas y al packaging, con profesionalidad y al servi-
cio de sus clientes, aportandoles soluciones perfectas que
garanticen su éxito. Dispone de una moderna planta indus-
trial de 14.500 m?, equipada con los Ultimos avances tecno-
l6gicos y acreditados con la certificacion 1ISO 9001:2000,
resultado de acciones permanentes en la mejora de proce-
S0S que aseguran la maxima calidad. Una apuesta perma-
nente en innovacion y desarrollo, ha permitido a esta empre-
sa ser seleccionada nuevamente como representantes espa-
floles en el concurso mundial World Star for Packaging, pre-
mio que ha conseguido junto con otros 17 internacionales y
espafoles en el Ultimo decenio.

Fatac SA

Comienza en 1978 su actividad como fabricante de tubos de
cartéon y barrileria industrial. Actualmente, tras la ampliacion
de la planta en Mentrida (Toledo) su gama ha sido ampliada
hacia estuches cilindricos, potes para alimentos, canister

para bebidas, esquineras y otros. Sus instalaciones alcanzan
a 14.000 m? construidos y un plantel de mas de 100 perso-
nas.

Cartonajes Salinas SL

Esta empresa se ha especializado en la produccién de estu-
cheria de lujo, integrando todos los procesos, desde el dise-
Ao del estuche e impresion del papel hasta su forrado.
Trabaja, solo, con grandes ideas; invierte notablemente en
las fases de produccion, preimpresion y maquetas; investiga
e innova en las Ultimas tendencias y en aplicar nuevos mate-
riales con el objetivo de ser un referente del sector.

Grafopack - Novograf - Gaez - Pack Service

Vallsgraphic es una marca que engloba a estas cuatro
empresas. Es lider en el mercado espafiol de packaging en
carton liviano, cuenta con tres plantas en Espana y ofrece
soluciones en mecanizacion de lineas de envasado, packs,
estucheria, carton blister, PLV y etiquetas autoadhesivas.
Ofrecen a sus clientes desde el disefio estructural y grafico
de estuches o expositores hasta su logistica. Sus procesos
productivos estan totalmente integrados.

Cartonajes Rakosnick
Es la empresa lider en Espana en la fabricacion de envases
litografiados en cartdn compacto y contraencolados. Con

sede en Barcelona, su trayectoria abarca 80 afnos de expe- 33
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riencia. Cuenta con las certificaciones ISO 9001 y 14001. Su
capacidad de produccién y calidad de producto la convier-
ten en socios de clientes de los sectores agroalimentario e
industrial de toda Europa.

Karbest

Trabaja desde 1976 en la creacion, desarrollo y fabricacion
de estuches plegables a medida para cada cliente, realiza-
dos con materiales en cartén compacto o microcanal. En su
cartera cuenta con clientes de cosmética, perfumeria, ali-
mentacion gourmet, vinos, cofiac y especialidades de enva-
sados automaticos. Su presencia internacional abarca buena
parte de Europa: Alemaniaa, Francia, Bélgica, Holanda,
Suiza y Reino Unido, entre otros.

Perfil de ASPACK
La Asociacion Espafiola de Fabricantes de Envases,
Embalajes y Transformados de Carton, ASPACK, es una

organizacion profesional independiente que defiende los inte-
reses del sector espariol con el objetivo de mejorar la com-
petitividad de sus miembros en el marco europeo. Entre
otras acciones, lleva a cabo un Plan de Exportacion Anual
que, de forma estructurada y escalonada, permite a las
empresas establecerse de forma permanente en los merca-
dos exteriores, a través de la organizacion de misiones
comerciales, estudios de mercado y participaciones agrupa-
das en ferias internacionales. A través de la gestion y organi-
zacion de la feria, por parte de la empresa especializada en
comercio internacional, y siempre con el apoyo de las
empresas socias de Aspack, pueden aprovechar al maximo
su gestion comercial durante el periodo que dura una feria.
Las empresas asociadas, diez afios vista, desde Aspack se
sienten satisfechas del mensaje con el que acudieron en su
primera participacion en el salon de Paris: “La exportacion no
es una opcion, sino una obligacion”.

MAYOR INFORMACION: Aspack - Ctra. Del Plantio, 104 - 1° A

28220 Majadahonda, Madrid, Espana
Tel.: 91 3077444 - Telefax: 91 3077608
E-mail: aspack@aspack.es - Web: www.aspack.es

P.

Heat and Control, Inc.
en Emballage 2008

Tiempo de lectura: 2 minutos

Nuevos sistemas de inspeccién de rayos X

para aplicaciones de lavado

Heat and Control, Inc. de Hayward, CA, EE.UU., presentd los
sistemas de inspeccién de rayos X Ishida para lavado sanita-
rio y aplicaciones de nivel de entrada, ideales para los merca-
dos latinoamericanos.

Este sistema de rayos X Ishida DK para aplicaciones de lava-
do de alta presion, desarrollado bajo el estandar IP69K,
cuenta con multiples funciones de inspeccién para detectar
metal, vidrio, hueso, plastico, piedras, cascaras y producto
defectuoso o faltante, de manera precisa.

La tecnologia patentada de procesamiento de imagen
Genetic Algorithm, de la linea Ishida, desarrolla productos
con optimos niveles de sensitividad elimina la necesidad de
un software costoso y personalizado. Para una operacion
confiable, los productos Ishida cuentan con un sistema her-
mético integrado estandar para enfriamiento con agua.
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Sistema de inspeccion de rayos X Ishida

Para inspeccién de productos empacados con tecnologia de
nivel de entrada, la empresa presenta la nueva serie EA de
sistemas de rayos X, de Ishida, que proporciona una detec-
cion precisa de contaminantes externos. Las funciones de
enmascarado del empaque cancelan las areas periféricas de
los cartones, cierres de bolsas y los clips retenedores de los
empagques. El nivel de sensibilidad es ajustable usando una
pantalla tactil a color.

Los sistemas de rayos X de Ishida se encuentran disponibles
para una amplia variedad de aplicaciones, incluyendo carto-
nes de gran tamafio. La precision en la detecciéon no se afec-
ta debido a factores como la temperatura del producto o la
presencia de sal y agua en el contenido. La maquina entra en
calor en poco tiempo, proporcionando un inicio de produc-
cion rapido.

La preparaciéon de la maquina es automatica y no se requie-
re calibracion rutinaria. Para facilitar el proceso de limpieza,
las cintas y bandas transportadoras pueden ser removidas
facilmente, sin necesidad de usar herramientas. P.

f Y. M %
\’ﬁ,-‘lll |!l.

-~ Adept Ibérica Emballage 2008

La empresa Adept Ibérica presentd en la feria
Emballage su robot Adept Quattro. Con él se solucio-
nan los problemas derivados de la carga manual de
productos en maquinas para blister de distintos siste-
mas, y se consigue aumentar la productividad y efecti-
vidad. Su simplicidad de operacion se basa en la
deteccion de piezas por medio de una camara de
vision artificial colocada sobre el producto. Esta trans-
mite la informacion al controlador del robot, para que el
mismo, por medio de un herramienta mecéanica o una
ventosa, coloque el producto dentro del alveolo.

Minimo tiempo de cambio

La versatilidad del sistema permite alimentar gran varie-
dad de piezas con el minimo tiempo de cambio, y se
pueden mezclar productos llegados desde diferentes
cintas pero alimentados al mismo tiempo.

Con su enorme flexibilidad, el robot Adept Quattro es
muy adecuado para aplicaciones en la industria de la
alimentacion, productos de consumo, médi-
co/farmacéutico, cosmética y otros muchos.

Aungue no puede hablarse de producciones tipicas
para este tipo de instalaciones, son muy adecuadas
para industrias que precisen una cadencia de alimenta-
cion de productos de 100 piezas/minuto como minimo
hasta 600 piezas/minuto. Esta operacion puede com-
pletarse con diversas operaciones de alimentacion,
que se pueden realizar con otros tipos de robots de 4
6 6 ejes de su propia marca. P.
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f Newtec Packaging en Emballage 2008

El grupo francés Newtec Packaging se compone de
cinco filiales, cada una especializada en su sector de
actividad, y estuvo presente en Emballage en un pabe-
llbn conjunto con todas ellas.

Case Palletizing se dedica a sistemas y robots de pale-
tizacion, preparacion de capas a paletizar a altas
cadencias, despaletizadores y embalaje. Alvey ofrece
soluciones de paletizacion y de preparacion de pedi-
dos, seleccion y paletizacion multilineas. Handling
Systems presentd el mantenimiento continuo, selec-
cion, almacenamiento automatico, gama de transpor-
tadores estandar Somefi. Filing Systems ofrece sus
sistemas de llenado para vinos, alcoholes y bebidas
espirituosas, llenadoras para aceites y lubricantes.
Ademas, en el stand se presentd el sistema de prepa-
racion robotizada de capas a paletizar a altas caden-
cias, que permite modificar las unidades de almacena-
miento de forma tranquila y permanente.

Con el programa Pal-Designer los paletizadores se
configuran de forma automatica y las érdenes de pro-
duccion se realizan rapidamente. Se respetan los pro-
ductos y la mecanica de la maquina, los cambios de
gama de productos resultan faciles.
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Butler Automatic en EMBLLAGE 2008
50 anos de experiencia e innovacion al
servicio de la industria del embalaje

Tiempo de lectura: 10 minutos
Presentacién de la empresa

Butler Automatic es una empresa norteamericana fundada
en 1956 por Richard Butler, quien comenzé a fabricar maqui-
nas de desenrollado para el cambio de la bobina de material
para una produccioén sin paradas. A lo largo de los afios, la
industria de las artes gréficas ha sabido reconocer el gran
éxito de Butler Automatic, ya que en este sector la produc-
cién sin paradas es esencial.

La filial europea fue fundada en 1978 en Suiza y posterior-
mente trasladada a Francia, a St. Pierre-en-Faucigny en
1986.

En 2006 La filial es trasladada a Suiza.

La sede europea gestiona las ventas en Europa, Asia y Africa,
y ofrece un servicio post-venta si es necesaria una interven-
cion de los técnicos.

Algunas cifras

Inventor del empalmado a velocidad “0”

Mas de 35 paises atendidos

16.000 maquinas instaladas en todo el mundo

17 socios en Europa

2.700 m? en la planta de fabricacion de EE.UU.
80 empleados en EE.UU.

5 idiomas europeos hablados

70 empalmadores vendidos en Europa en 2005

Para qué se usan los empalmadores
automaticos Butler

El empalmador automético BUTLER es un sistema que le
permite desenrollar y unir (empalmar) bobinas de materia-
les (papel, flm coextruido, pelicula, aluminio,...) sin paradas
de produccion.

En la linea de produccién, el material de embalaje que puede
ser de envolver o el mismo embalaje de los bienes (cajas,
bolsas, ...) se aimacena en bobinas. Para poder ser introdu-
cidos en la linea de produccion, es necesario que estos
materiales se desenrollen.

Una vez que una bobina esté llegando al final, normalmente
la linea de produccién se para unos minutos para cargar una
nueva bobina y volver a comenzar la produccion.

Estas paradas pueden producirse varias veces durante un
dia dependiendo de la velocidad de la linea de produccion y
el tamario de la bobina.

Basta tomar como ejemplo una empresa que trabaja 16
horas al dia, 5 dias a la semana, y 50 semanas al afo. Cada
dia esta empresa para la linea de producciéon 8 veces para
los cambios de las bobinas. Cada parada dura 3 minutos.
Al final del ano, la empresa para 2000 veces para efectuar el
cambio de bobinas, y estas paradas suponen 100 horas de
NO-PRODUCCION.

El empalmador automatico Butler evita estas paradas

36 debidas a los cambios de bobinas con el siguiente proceso:

El proceso

2 bobinas se cargan en el empalmador. Tan pronto como se
detecta el final de la bobina en funcionamiento (el empalma-
dor lo hace automaticamente), la 22 bobina toma el relevo
para continuar la alimentacion de la linea de produccion.

Un acumulador sigue alimentando la linea mientras se realiza
la unién entre la bobina en funcionamiento y la bobina para-
da.

Este ciclo de “empalme” se lanza automaticamente sin que
sean necesarias deceleraciones o paradas de la produccion.
La linea de embalaje puede trabajar continuamente.

Esto le da al operador el tiempo necesario para cargar y pre-
parar una nueva bobina.

Produccidn sin paradas:
un proceso sin interrupciones

12 FASE: Desenrollado

Linea de produccién

Q Q Q
Rodillo de S Acumulador
desenrollado @) /
Qm g o
(P
Rodillo
preparado | @ _Q (2

para la union ==

22 FASE: Uni6n

Final del
rodillo @

El acumulador
sigue alimentando
la linea duante el
ciclo de empalme

Unién

Inicio automético
del nuevo rodillo

Rodillo preparam—— @
do para la
preparacion
de la Unién

Rodillo de
desenrollado

Ciclo sin paradas y deceleraciones de la linea

de produccion
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Dependiendo del material usado, pueden realizarse 3 tipos

de unién (empalme) diferentes:

e Termosellada: unidn cabeza-cabeza para material que se
puede sellar a temperatura

e Cabeza-cabeza: la uniéon entre 2 bobinas es cabeza-cabeza

e Solapada: la union entre 2 bobinas esta solapada

Unidn (empalme) solapada

Unidn (empalme) cabeza-cabeza

Si el material esta preimpreso, la maquina puede leer la
marca de registro y efectuar la union en registro.

Bobina de
funcionamiento

Cabezal de
empalme

Bobina en espera

(& Effytec en Emballage 2008

La empresa Effytec presentd en la feria Emballage su
amplia gama de maquinas de envasado horizontales
para todo tipo de productos: sobres planos y Doypacks.
Todos ellos pueden llevar ziper, valvulas, y formas espe-
ciales: twin, ristras.

Entre las caracteristicas de sus maquinas destaca el eje
de bobina en posiciéon frontal, para reducir el espacio
total de la maquina, con posibilidad de doble bobina y
cambio automatico sin parar la maquina. Rodillos com-
pensadores para desbobinado del film. Mordazas de sol-
daduras verticales que se abren y cierran en movimiento
paralelo, que asegura la misma presion, tiempo de sella-
do y temperatura a lo largo de toda el area de sellado.
Las mordazas estan motorizadas y las tijeras, lo que per-
mite el ajuste sin necesidad de parar la maquina.

Sellado y levas

El sistema de sellado o componen tres mordazas de sol-
dadura para sellar tres veces alrededor del fondo
Doypack y soldaduras verticales, tres soldaduras com-
pletas. Esto garantiza una integridad total de la soldadu-
ra, evita los microporos y las fugas de producto. También
permite y garantiza los procesos siguientes de autoclave
y pasteurizacion.

Levas de baja inercia con disefio exclusivo con doble
rodillo y doble sistema de muelles de extension minima.
El carro de transporte cuenta con disefio especial para
obtener una velocidad mas alta, hasta un 20% superior
al de maquinas similares.

No hay mecanismos bajo el area de dosificado, por lo
que no existe la posibilidad de suciedad causada por
derrame, con numero minimo de agujeros en la placa
frontal. P.

<& Dara en Emballage 2008
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Dara presenté en Emballage su gama de maquinaria
para la industria farmacéutica. Como novedad ofrecié su
modelo SYX-E-Cartridge, una combinacién de llenadora
y cerradora para trabajar cartuchos en vidrio para el
acondicionado de productos inyectables en zona estéril.
Consigue producciones de 135 cartuchos por minuto.
Se ha disefiado conforme a las normas GMP y de la US-
FDA, en correspondencia a las exigencias de la industria
farmacéutica.

Sobre la misma estructura realiza varias operaciones:
entrada del cartucho en el area de trabajo mediante vis
sin fin de alimentacion, colocacién inferior del tapén de
émbolo, introduccion de las bolitas de mezclado, ga-
seado antes del proceso de llenado, dosificacion, cierre
del cartucho con capsula de aluminio con junta de
goma, almacenamiento o transferencia del cartucho a la
maquina siguiente.

Modo de trabajo

La estacion de colocacion inferior del tapdn del émbolo
inserta el émbolo a su altura justa en el interior del cartu-
cho. La estacion de llenado va equipada con un maximo
de dos bombas de dosificado, para obtener un llenado
sin ausencia de aire, la dosificacion se realiza en dos
fases.

En la primera se realiza un llenado previo del cuerpo del
cartucho con dos posibles sistemas de dosificacion:
peristaltico con bombas Speedfill y volumétrico con
bombas de émbolo giratorio sin valvula.

En la segunda fase se realiza un llenado a menor veloci-
dad hasta el borde del cartucho para obtener un nivel
éptimo de producto. P.
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La unién automética se activa por sensores. Son posibles 2

métodos de deteccion de bobinas:

e Por detecciéon del mandril: deteccion cromatica del mandril

e Por el diametro de la bobina: el usuario fija el diametro de
la bobina deseado; cuando se alcanza este diametro, la
uniéon se lanza automaticamente.

Una clara ventaja es el control total y la
reduccion de desechos

El resultado es: Una importante reducciéon de los desechos,
Un aumento de la productividad gracias a la
produccion sin paradas,

Una optimizacion del tiempo del operador.

De hecho, las ventajas técnicas de los empalmadores auto-

maticos Butler tienen un impacto directo en los resultados

financieros del usuario final.

Los empalmadores automaticos Butler pueden
adaptarse a maquinas de embalaje VFFS, HFFS,
maquinas de envolver, maquinas de solapado o

magquinas de sellado, y a la mayoria de los procesos
de alimentacién por bobina

Butler Automatic en la industria del embalaje

Butler Automatic ofrece ahora innovadoras soluciones a la
industria del embalaje para satisfacer los requisitos de las
industrias alimentarias, no alimentarias y farmacéuticas.

La tecnologia ha conseguido maquinas de embalaje que
funcionan continuamente sin reduccién de la velocidad o
paradas.

El resultado es un aumento de la productividad inmediato del
5-20% dependiendo de la aplicacion.

La industria del embalaje es muy amplia, pero Butler se esta
convirtiendo en un miembro importante en las instalaciones
de papel higiénico, pafiuelos, servilletas, queso, jamoén, mer-
melada, comida congelada, comida precocinada, cerea-
les,...

Ejemplo de aplicacion

Una linea de embalaje para comida congelada que funciona
en una VFFS de 50 bolsas/minuto, trabajando 16 horas al
dia, 5 dias a la semana y 50 semanas por afio.

1 bobina dura 2 horas, lo que significa 8 paradas al dia para
cambio de bobinas - cada parada dura 5 minutos.

La comida congelada se embala en bolsas.

Las bolsas estan realizadas en pelicula pre-impresa que se
guarda en bobinas.

Sin usar un empalmador automatico Butler: cada vez que
la bobina en funcionamiento llega a su final, toda la linea se
para durante 5 minutos para el cambio de bobina, lo que dis-
minuye la actividad y supone una pérdida de tiempo y dine-
ro.

16 horas por dia a 50 bolsas / minuto - 8 x 5 minutos de
parada de linea para el cambio de bobina

= 48.000 bolsas - 2000 bolsas

= 46.000 bolsas por dia x 5 dias x 50 semanas

= 11.500.000 bolsas por anfo

Produccién anual total sin empalmador: 11.500.000 bol-
sas

Porcentaje de utilizacion de la maquina sin cambios de
bobina = 80% = 9.200.000 bolsas/afno

Usando un empalmador automatico Butler: el operador
carga 1 bobina en el empalmador. Esta bobina se convierte en
la bobina en funcionamiento. Después, el operador tiene el
tiempo de cargar una 2° bobina y preparar el empalmador. Una
vez que ha realizado esta operacion, el operador no tiene que 3
estar cerca del empalmador y puede trabajar en otro lugar.

16 horas por dia a 50 bolsas / minuto - sin parada para cam-
bios de bobina

= 48.000 bolsas

= 48.000 bolsas por dia x 5 dias x 50 semanas

= 12.000.000 bolsas por ano

Produccién anual total con empalmador: 12.000.000 bol-
sas

Porcentaje de utilizacion de la maquina = 80% =
9.600.000 bolsas/afno

Los resultados son claros: Sin paradas para el cambio de
bobinas, la productividad aumenta, 400.000 - 500.000 bol-
sas suplementarias producidas.

Es mas, una importante reduccién del desecho de pelicula, y
una optimizacion del tiempo del operador.

Estas bolsas han sido fabricadas sin mano de obra o
gastos adicionales, por lo que el beneficio de la produc-
cion extra es incremental.

Materiales de aplicacion

Todos los tipos de productos de una sola capa o de varias
capas pueden desenrollarse y unirse con una maquina Butler:
Pelicula

No tejido

Papel

Pelicula retractil

Aluminio

Carton

Film coextruido

Solapas

m
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Ultimos desarrollos para la industria del embalaje

Durante la ultima Interpack, Butler Automatic lanzé el primer
empalmador automatico para SOLAPAS (sleeves) para la
produccién sin paradas con la colaboraciéon del fabricante
OEM Sleever International.

Una estrecha asociacion con SLEEVER INTERNATIONAL
llevo a Butler a desarrollar un empalmador automatico con
caracteristicas especiales (como sistema de guiado de la
bobina o cabezal de unidn especial) totalmente adaptado a
la aplicacion de solapas (sleeves).

Desde la invencion del empalmador con velocidad cero,
Butler Automatic ha introducido centenares de nuevos pro-
ductos para facilitar la produccion sin paradas. Algunos de los
nuevos productos incluyen un empalmador de cremallera, un
empalmador para materiales con ancho de bobina de 1676
mm con cabezal de termosellado, un empalmador para mate-
riales y no tejidos para un ancho de bobina de 2000 mm.

Las caracteristicas mejoradas incluyen una opcién de carga
con trayectoria baja dual de manera que las dos bobinas
pueden tomarse cerca del suelo.

Para las necesidades de rebobinado, Butler fabrica una rebo-
binadora de torreta de empalmado a velocidad adaptada, y
un empalmador rebobinador automatico con eje voladizo.

Para aumentar la compatibilidad con las aplicaciones de
embalaje, Butler ahora incluye marcos laterales de acero
inoxidable, cajas de control y placas base como caracteristi-
cas estandar en todas las maquinas SP-1.

Mercado del embalaje europeo
Las soluciones Butler Automatic tienen gran reconocimiento

en toda Europa. Francia, Italia, Alemania y Espafia son mer-
cados en claro crecimiento.

Las asociaciones con fabricantes OEM del Reino Unido per-
miten a Butler Automatic ampliar su presencia fuera de las
fronteras europeas: China, Malasia, Tailandia, Ucrania, Sud
América y Rusia son mercados cada vez mas importantes.

Gama de productos

Empalmador automatico

Serie SP1: totalmente adaptado a la industria del embalaje
para un ancho de bobina de 330 mm a 850 mm, funcionan-

do a velocidades de hasta 130 m/min.

Serie SP1W: para un ancho de bobina de 850 mm a 1500
mm, funcionando a velocidades de hasta 130 m/min.

Serie SP2: para productos con alta tension de banda, fun-
cionando a velocidades de hasta 130 m/min.

Serie SP3: para maquinas con un ancho de bobina de 150
mm a 450 mm, funcionando a velocidades de hasta 130
m/min.

Serie 1000: para un ancho de bobina de hasta 1620 mm,
funcionando a velocidades de hasta 420 m/min.

Serie 1500: para un ancho de bobina de hasta 1620 mm,
funcionando a velocidades de hasta 540 m/min.

Rebobinadora automatica

Serie AR: para un ancho de bobina de 540 mm a 1270 mm,
funcionando a 460 m/min.
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Butler Automatic también ofrece una amplia gama de siste-
mas de manejo para bobinas y ejes.

1956-2006: 50 afnos de experiencia e innovacion
al servicio de la industria del embalaje

El 50 aniversario de Butler Automatic se celebré en 2006
con la presencia en los mas importantes encuentros del sec-
tor del embalaje en Europa:

IPACK IMA en Milan,

HISPACK en Barcelona,

Tecse en Emballage 2008

Tecse se presentd en la feria Emballage representada
por su filial en Francia Senechal Packaging, y mostré una
amplia gama de equipos de envasado.

Entre otros mostré un modelo de alta produccion de su
envasadora EVX 260, modelo que ofrece gran versatili-
dad para cambios de formato y de tipos de bolsas. Esta
envasadora es alimentada por un dosificador de produc-
tos en polvo que combina la rapidez con la precision y
fiabilidad, ademas de una facil limpieza.

Como complemento a ese modelo de envasadora,
Tecse ofrecio los modelos EV 160, EV 400 y EV 600, que
cubren las necesidades de empresas con diferentes for-
matos y pesos a envasar. También presenté un equipo
semiautomatico para productos en polvo y otro para
solidos.

Equipos de dosificacion

La empresa ofrece, como complemento a sus equipos
de envasado, una serie de equipos de dosificacion auto-
maticos y semiautomaticos para polvo, dosificadores sin
fin, sélidos, pesadoras lineales y multicabezales, y liqui-
dos. Su gama de accesorios y opciones puede satisfa-
cer todas las demandas del sector del envasado.
futuras de todo tipo sin necesidad de piezas de formato,
y las botellas de formas y tamanos diversos. Se adapta
de forma instantanea al nuevo formato de botella y es
muy adecuado para los cambios de formato frecuentes.
Su sistema “Total Access” de embudos abiertos, cabina
con amplias ventanas, permite la continua visualizacion
del funcionamiento de la maquina. P.

CFIA en Rennes,
EMBALLAGE en Paris.

El leit motiv fue: Butler Automatic les ahorra tiempo. Venga a
visitarnos en nuestro stand y tdmese el tiempo necesario
para disfrutar y relajarse con nosotros.

La industria del embalaje que no conocia el proceso de
empalmado automatico Butler hace 5 afios esta comenzan-
do a darse cuenta de las grandes ventajas que supone usar
estas maquinas, y muchos usuarios finales ya confian en
Butler Automatic. Es mas, se ha puesto en marcha una
estrecha colaboracién con varios fabricantes OEM en toda la
industria.

Butler trabaja junto con varios fabricantes OEM de la indus-
tria del embalaje para integrar la tecnologia Butler en su equi-
pamiento de embalaje, para ofrecer a los usuarios finales un
aumento importante en su productividad.

MAYOR INFORMACION:

Contacto: Catherine Parcevaux Fivel

Butler Automatic inc.

Route des Jeunes 7 - 1227 Acacias - Geneve, Suiza
Tel.: +41 22 342 60 10 - Fax: + 4122 342 70 21
E-mail: europe@butlerautomatic.com
www.butlerautomatic.com

Afher Eurobelt en Emballage 2008

Eurobelt presentd en la feria Emballage su novedoso
producto para el transporte y manipulacion de produc-
tos. La serie E30 esta destinada a resolver el problema
del transporte en planos inclinados, por el excelente aga-
rre que proporciona entre producto y banda.

Las nuevas superficies Friction Top consiguen combinar
el plastico y la goma en una misma pieza, logrando los
beneficios de ambas, el sistema modular y el agarre.
Dentro de esta gama, la empresa ofrece dos soluciones:
Trian Friction Top y Flat Friction Top.

Trian Friction Top se ha disefado con pequefos triangu-
los transversales, con los que se consigue mini-empuja-
dores de goma y proporciona una limpieza sencilla y efi-
caz.

Flat Friction Top tiene toda su superficie plana de goma,
lo que resulta muy adecuado para aplicaciones que pre-
cisen maxima zona de agarre.

Ambas superficies se fabrican con tres grados de dure-
za: Shore A45, A55 y A64, que cubren un amplio abani-
co entre el agarre y el desgaste.

Sistema modular

La caracteristica mas importante es su sistema modular,
que facilita el montaje y desmontaje de la banda, solucio-
nando cualquier tipo de problema en el lugar, porque
debe reemplazarse sélo el médulo o médulos dafados
en el minimo tiempo y de esta forma se consigue un aho-
rro al minimizar las paradas en la linea de produccion.
Sus bandas permiten una configuracion ilimitada, adap-
tandose a las necesidades P.

Videojet en

Emballage 2008

Videojet presenté en Emballage su codificador por cho-
rro de tinta para caracteres pequefios modelo 1510. Su
interfaz intuitivo y sus cartuchos de tintas Smart
Cartridges, hacen de él un aparato sencillo de utilizar. Un
cabezal de impresion con disefio innovador ajusta de
forma automatica sus parametros de funcionamiento en
relacion con las condiciones ambientales de produccion,

lo que garantiza una calidad de impresion perfecta, ade-
mas de constante, incluso en los casos en que las con-
diciones sean dificiles. Los consumibles Smart
Cartridges van equipados con un chip electronico que
evita errores sobre el tipo de tinta empleado, las confu-
siones entre tinta y disolvente y el empleo de consumi-
bles caducados. P.
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Atlantic Zeiser presentd sus soluciones
de codificacion en Emballage

Tiempo de lectura: 3 minutos

Atlantic Zeiser, proveedor de sistemas avanzados de codi-
ficacion y personalizacion, dio por cerrada su participacion
en Emballage 2008 con un balance positivo, con una muy
buena respuesta a su nuevo sistema de impresion inkjet de
alta resolucion OMEGA 72i y al sistema de curado UV LED
SMARTCURE 72i.

Durante la feria, celebrada en Paris, Atlantic Zeiser organi-
z6 una serie de demostraciones en vivo que incluyeron un
sistema completo de bobina a bobina para aplicaciones de
banda estrecha, asi como impresion digital de alta resolu-
cion y codificacion sobre distintos envases.

En las demostraciones se pudo ver el sistema OMEGA 72i
y la OMEGA 36HD, una impresora inkjet digital con tecno-
logia de inyeccion de gota bajo demanda (drop-on-
demand) para obtener una calidad de impresion dptima, asi
como el nuevo dispositivo ecoldgico de curado UV LED
SMARTCURE 72i. El nuevo sistema de impresion de alta
calidad BRAILLEJET para alfabeto Braille, el sistema de
escritura tactil para invidentes, fue una de las innovaciones
tecnoldgicas mas destacadas de la feria.

Bernhard Thomma, Director de Servicios de Marketing,
comenta: “Emballage ha sido un éxito y hemos logrado
nuestros objetivos estratégicos. El sistema OMEGA 72i
consolida la posicion de Atlantic Zeiser en el mercado de la
impresion digital y acorta distancias entre nuestras impre-
soras OMEGA 36 y 210. Las demostraciones ofrecieron
pruebas fehacientes de que el modelo OMEGA 72i es una
eleccion ideal para la adaptacion de ultima hora y la perso-
nalizacion de paquetes primarios y secundarios, envases
flexibles y etiquetas. Esta especialmente indicada para
manejar una amplia variedad de aplicaciones y productos
en las industrias de los envases y la impresion”.

La impresora OMEGA 72i tiene un ancho de impresion de
72 mm vy utiliza la solucién de curado UV LED SMARTCU-
RE 72i de ultima generacion. Esta impresora satisface la
necesidad que tienen los impresores de envases y etique-
tas de obtener mas flexibilidad, velocidad y rentabilidad. La
tecnologia LED que utiliza la impresora SMARTCURE 72i
permite ahorrar espacio y energia en comparacion con
otras soluciones de curado UV, especialmente las que utili-
zan lamparas HG. Con una resolucién maxima de 360 x
360 dpi y una velocidad de producciéon de 60 metros por
minuto, la OMEGA 72i permite imprimir en una pasada
paquetes primarios y secundarios, etiquetas, tags y otras
aplicaciones del sector del envase y embalaje de forma efi-
ciente y econdémica.

Durante la feria Emballage, Atlantic Zeiser también presen-
t6 su gama de impresoras OMEGA, que ofrecen soluciones
de impresion inkjet flexibles y orientadas a aplicaciones,
para anchos de impresion de hasta 210 mm y con una
resolucion méaxima de 720 dpi. La impresora OMEGA 36
HD (“High Definition”) permite realizar codificaciones com-
plejas en espacios muy reducidos.

En combinacién con las tintas propias de Atlantic Zeiser, la
OMEGA 36 HD permite obtener una resolucion nitida de
720 dpi con tamafos de fuente extremadamente peque-
nos, caracteres extranjeros, graficos y logotipos. Produce
codigos de barras de una legibilidad excelente. El resulta-
do es una calidad de impresion ideal y una gran legibilidad
para todo tipo de escaneres y lectores. Esta impresora livia-
na y compacta se integra facilmente en la mayoria de equi-
pos existentes.

La OMEGA 36/36i es una impresora inkjet digital versatil
que integra tecnologia de gota bajo demanda y puede

imprimir datos variables sobre una amplia gama de soportes.
Acepta colores planos y cuatricromia para adaptarse a los
requisitos de identidad corporativa de los clientes. Los cabe-
zales de impresion OMEGA logran la calidad de la flexografia,
permitiendo que los clientes sustituyan otras tecnologias ana-
|6gicas como la flexografia o la serigrafia.

El modelo OMEGA 210 completa la gama OMEGA, con un
disefio sencillo de un solo cabezal para la impresion ininte-
rrumpida a lo largo de 210 mm de ancho. La combinacion de
las tintas de alto contraste de Atlantic Zeiser y los cabezales
probados OMEGA garantiza una calidad de impresion supe-
rior, sin lineas de unioén visibles para una impresion fluida a lo
largo de todp el ancho del cabezal.

SMARTCURE, la mas reciente innovacion de la serie
SMARTCURE, se presentd en Emballage como el Ultimo
avance en curado UV LED de segunda generacion. Los asis-
tentes apreciaron las funciones ecoldgicas de la solucion,
COmMO un consumo energético notablemente menor en con-
traste con los sistemas basados en lamparas, una vida Util
diez veces superior, la ausencia de generacion de ozono y
sus menores requisitos de refrigeracion. SMARTCURE esta
equipado con una funcion de encendido/apagado instanta-
neo para eliminar el consumo de energia durante las paradas
de la maquina. Ademas, su tamafno compacto facilita su inte-
gracion.

Los retos técnicos de imprimir y personalizar envases con
Braille, el sistema tactil para personas ciegas, suponen un
problema importante en el sector. BRAILLEJET, el nuevo sis-
tema de impresion de alta calidad para Braille creado por
Atlantic Zeiser, se presenté como una solucion innovadora y
precisa para las necesidades de personalizacion y codifica-
cion de la industria de los envases y el mercado farmacéuti-
co. Lo que convierte BRAILLEJET en una solucién Unica es
su revolucionaria tecnologia de microvélvulas, que permite
imprimir fuentes usando tinta de curado UV de alta viscosi-
dad vy fijar inmediatamente los puntos.

El resultado es una legibilidad optima y una claridad de punto
excepcional. “Los visitantes de nuestro stand pudieron ver
BRAILLEJET en accidn y comprobar como combina la renta-
bilidad y la flexibilidad de la impresion digital con la capacidad
de imprimir facilmente datos variables”, observa Thomma.
“L os comentarios que hemos recibido indican que BRAILLE-
JET ofrece ventajas técnicas y un ahorro de costos conside-
rable. Por ejemplo, los altos costos de preparacion asociados
a la serigrafia o el gofrado desaparecen por completo”. BRAI-
LLEJET facilita el paso de un trabajo a otro. Un cabezal impri-
me dos lineas de Braille simultaneamente, y el ancho de
impresion se puede aumentar acoplando cabezales adiciona-
les.

Ademas de sistemas de impresion inkjet, tintas de impresion
y unidades de secado y curado, Atlantic Zeiser también ofre-
ce soluciones integrales con tecnologias de personalizacion y
unidades de transporte que se integran de conformidad con
los requisitos del cliente.

Bernhard Thomma concluye: “Ver es creer, y Emballage nos
ha permitido demostrar que nuestras soluciones de impresion
digital resuelven de forma efectiva el problema de imprimir y
codificar sobre soportes dificiles. También hemos consolidado
nuestra posicion como un integrador de sistemas capaz de
ofrecer una combinacion personalizada de soluciones que se
pueden ajustar a las necesidades individuales de cada cliente,
como la diferenciacion de productos, la produccion de enva-
ses flexibles y etiquetas para los sectores farmacéutico, cos-
meético y otros sectores del envase y embalaje”. .
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Checkmat para un control exhaustivo
de las etiquetas

Tiempo de lectura: 9 minutos

La posicion perfecta de la etiqueta es un factor decisivo de
calidad dentro del proceso de embalaje de productos.
Durante el control de etiquetas con el dispositivo de control
Checkmat EM de Krones AG, Neutraubling, con un total de
cuatro camaras, las camaras CCD controlan la altura, la posi-
cion de orientacion y la posicion correcta de las etiquetas una
respecto a otra. El sistema procesa de manera fiable una
gran diversidad de etiquetas. Vale la pena resaltar que la
orientacion de los envases en relacion con la etiqueta puede
ser controlada a través de una grabacion en el vidrio. Otros
detalles son posibles después de un estudio previo.

El Checkmat para etiquetas controla la presencia de las eti-
quetas sobre los envases y determina eventuales irregulari-
dades. Con el sistema de camara CCD, el usuario dispone
de una gran variedad de opciones para el procesamiento de
imagenes. El sistema reconoce, por ejemplo, las etiquetas a
través de una comparacion con una muestra de gran tama-
no y controla su posicion, la aplicacion correcta y la calidad
con tolerancias de error ajustables. Una conexion TCP/IP
conecta la unidad de evaluacion de imagenes del sistema de
céamaras con la unidad Checkmat base.

El Checkmat con un total de cuatro camaras controla
por ejemplo la aplicacion correcta de la etiqueta y la posicion
de la etiqueta respecto al grabado en el vidrio

Robobox: Sistema de agrupacién de embalajes
completamente automatico

Con la recién desarrollada estacion de agrupacion Robobox
para agrupar embalajes no retornables de manera segura y
rapida, Krones AG de Neutraubling ofrece una unidad fun-
cional compacta y flexible para distribuir y girar unidades de
embalaje y que ofrece maxima libertad en cuanto a alterna-
tivas de agrupacion de embalajes. El disefio de la estacion
de agrupacion con médulos conectados uno detras del otro
para tres diferentes rangos de rendimiento permite adaptar
el concepto a cualquier rendimiento de la linea. Lo cual per-
mite alcanzar, en combinacion con una posterior unidad de
paletizacion, una alta flexibilidad.

Especialmente los embalajes delicados como multiempaques
bajo film retractil, que contienen botellas PET con fondo peta-
loide, son transportados con cuidado sobre la cadena modu-
lar de transporte y conducidos a la posicion correcta. La gran
innovacion de Robobox: la herramienta de agarre conduce
los embalajes con encaje de forma a lo largo de todo el pro-
ceso de giro y de distribucion. La unidad de desplazamiento
puede procesar unidades de embalaje de hasta 400 x 400
mm con un peso maximo por embalaje de 18 kg. Los emba-
lajes ingresan sobre una via y en sentido transversal al senti-
do de marcha. Dependiendo del esquema de capa y del
tamano de los embalajes se pueden posicionar varios emba-
lajes simultaneamente. Robobox agrupa los embalajes sin
necesidad de componentes constructivos especificos de
configuracion de capas de palets como por ejemplo separa-
dores, topes, etc. Esto permite configurar de manera sencilla
nuevos esquemas de capa y procesar un amplio surtido de
productos sin cambios de formato complicados. Robobox
realiza también las tareas de un distribuidor de embalajes o
de un sistema de clasificacion si esta conectado a varias li-
neas de embalaje.

Agrupamiento seguro - paletizacion 4.,
rapida: en la nueva estacion de agrupacion
Robobox de Krones (2 mddulos),

los embalajes son guiados con encaje de forma
por herramientas de agarre a lo largo de todo el proceso
de giro y de distribucion

Disefio modular para diferentes rangos de rendimiento

La estacion de agrupacion de embalajes Robobox es de
disefio modular con respectivamente 2.200 mm de longitud
por médulo y un rendimiento por médulo de hasta 2.000
cadencias/h. Asi el margen de rendimiento abarca desde
2.000 hasta 6.000 cadencias/h en caso de tres modulos
conectados uno detras de otro y que agrupan embalajes
individuales. Si se procesan simultaneamente hasta tres
embalajes entonces alcanza un rendimiento de maximo
12.000 embalajes/h.

Que la cantidad de embalajes procesados pueda superar
las cadencias del sistema depende del esquema de paleti-
zacion y de posibles embalajes que recorren la estacion sin
cambiar de posicién y de la posibilidad de que cada mddu-
lo puede girar y distribuir embalajes por parejas. La cons-
truccion modular hace posible aumentos futuros del rendi-
miento ya que se pueden agregar mas modulos adicionales.
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Etiquetadora modular de manguitos retractiles:
Krones Sleevematic M

La nueva Sleevematic M es la solucion flexible de Krones AG
para muchas alternativas de decoracion, ya sea como man-
guito de cuerpo completo o parcial o como precinto de segu-
ridad. La nueva segunda generacion de maquina de cons-
truccion modular posee un disefio ain mas compacto. Se
pueden integrar diferentes médulos de almacenes de bobi-
nas y sistemas de retractilado. Algunas de sus optimizacio-
nes son el acceso mejorado al médulo, su mayor seguridad
funcional y la simplificacién del cambio de todas las piezas
del juego de formato, lo cual agiliza dicha tarea.

Trabajando con un solo conjunto etiquetador de altura flexi-
ble alcanza rendimientos de 27.000 envases/h procesando
manguitos de 200 mm de largo. Para aplicaciones de alta
velocidad se utilizan maquinas con dos conjuntos para man-
guitos retractiles para trabajar en tandem. Asi la velocidad de
aplicacion de los manguitos en el conjunto etiquetador es
menor y con ello hay menos perturbaciones. Para el posicio-
namiento de manguitos parciales existe la opcién de una
estacion de correa de altura ajustable, lo cual permite proce-
sar tanto manguitos de cuerpo entero como parciales con
una misma maquina.

Como almacén adicional de bobinas de pelicula hay dos
alternativas modulares: un almacén de manguitos para dos
bobinas de manguitos con empalme manual entre las bobi-
nas o un sistema automatico de empalme Multireel S para
manguitos retractiles. El disefo modular también ha sido
aplicado en el proceso de retractilado. El tunel de vapor
Shrinkmat sirve para decorar envases cerrados. En cambio
el tunel infrarrojo puede ser utilizado con envases abiertos o
cerrados.

Mudiltiples ventajas del sistema

Con la nueva Sleevematic M se pueden lograr rendimientos
muy altos, ya sea en gjecucion de uno o dos médulos segun
el margen de rendimiento deseado. Su construccion permite
una instalacion y puesta en marcha rapidas. La etiquetadora
posee excelente acceso para su operacion y mantenimiento
no obstante su construccion compacta. Los tiempos de
cambio de formato son breves debido a la poca cantidad de
piezas de formato. Igualmente los trabajos de limpieza son
minimos ya que este sistema trabaja sin adhesivos. En una
misma maquina se pueden procesar manguitos parciales o

La etiquetadora Sleevematic M de construccion modular es
configurable para cualquier aplicacion individual

de cuerpo completo. Aimacenes de bobinas de manguitos
con empalme manual o automatico garantizan una larga dis-
ponibilidad sin parada de la maquina.

6,6 gramos de PET para 500 mililitros de agua

Premio Water Innovation Award 2008 para Krones

Premiada como la mejor innovacion de envasado y embala-
je 2008: Krones AG de Neutraubling recibio el premio Water
Innovation Award 2008 Oro de la revista bottledwaterworld
en la categoria “Best packaging innovation” para una botella
PET de 0,5 | y apenas 6,6 gramos de peso. En la edicion del
concurso de este ano de la editorial Zenith International
Publishing participaron 201 propuestas provenientes de 40
paises.

La botella de 500 ml “PET lite 6.6” que se basa en el estu-
dio conceptual de “NitroPouch” representa un hito en el
desarrollo de los envases livianos para bebidas. Apenas
6,6 gramos de PET son suficientes para “envasar” 500
mililitros de agua sin gas. La innovacion técnica consiste
por un lado en la subdivisiéon de la botella en diferentes
zonas funcionales. Para la parte superior de la botella se
escogio un diametro pequefio. Esto mejora la estabilidad
de sujecion para el usuario. Ranuras especiales refuerzan
adicionalmente la zona de sujecion, lo cual permite incluso
el etiquetado en esta zona de botellas vacias. La parte
inferior de la botella posee un diametro visiblemente mas
grande, esta zona contiene la mayor parte del producto a
envasar. En esta zona el espesor de pared es inferior a 0,1
milimetro.

Por el otro lado la botella es estabilizada con nitrégeno
para evitar su colapso durante el transporte y la manipula-
cion. Durante el proceso de llenado se introduce una
pequena cantidad de nitrdgeno liquido en la botella, el cual
se convierte en gas después del taponado, creando asi
una presioén interna de aproximadamente 0,5 bar. Con esta
presion interna, la botella puede ser procesada sin proble-
mas en la linea de embotellado y transportada sobre

La botella de 500 ml “PET lite 6.6” que se basa en
el estudio conceptual de “NitroPouch” representa un hito
en el desarrollo de los envases livianos para bebidas
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palets normales. El nuevo patron de cuello desarrollado
especialmente por Krones y Bericap (sin el anillo de suje-
cion) pesa apenas 1,3 gramos; y con apenas 1,1 gramos,
también la tapa es ultraliviana. Sélo la combinacion entre
rosca, tapa, distribucion del material, disefio y empleo de
nitrégeno hace posible el desarrollo de una botella con
apenas 6,6 gramos de peso.

Intralogistica de Krones para la industria de bebidas

La intralogistica adquiere cada vez mayor importancia en
calidad de proceso clave en plantas de produccion. Krones
AG de Neutraubling, lider mundial tecnoldgico en el embote-
llado de bebidas, supo reconocer este hecho a tiempo y
ofrece a los usuarios soluciones rentables también para estas
tareas complejas. Krones muestra hoy en dia su competen-
cia en ingenieria de procesos, embotellado y embalaje asi
como en la logistica, en donde los sistemas Tl adquieren
cada vez mayor protagonismo. En la logistica, mejor dicho en
la intralogistica, Krones disefia conceptos integrales y apro-
vecha para ellos proveedores consolidados para algunos
componentes individuales del sistema. De esta manera y en
calidad de integrador neutral con enfoque integral, la empre-
sa esta en condiciones de disefiar soluciones a la medida del
flujo de materiales segun las exigencias de cada cliente. A lo
largo de la busqueda de la solucién ideal Krones integra
maquinas propias pero también sistemas de otros fabrican-
tes, los cuales reunidos conforman un sistema integral opti-
mo controlado por soluciones Tl propias de Krones. Krones
disefa y construye fabricas de bebidas completas que inclu-
yen también la ingenieria de almacenes y de flujo de materia-
les. Gracias a su presencia global, los clientes encuentran
asistencia y servicio en todo el mundo.

Desde su incursiéon en la intralogistica en el afio 2000, se
han realizado muchos proyectos complejos de construc-
cion de almacenes para clientes importantes, ya sea como
almacenes en bloque, como sistema de control de carreti-
llas asi como sistemas con almacenamiento/recuperacion
automatizados. Estos proyectos realizados son inversiones
estratégicas para asegurar el futuro y la continuidad de las
plantas embotelladoras. Contribuyen a gestionar las exi-
gencias de las tareas logisticas con el personal minimo
necesario o crean una mayor capacidad de almacenaje y
una ulterior agilizacion de los procesos.
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El enfoque del sistema integral intralogistico de Krones

permite ofrecer a cada cliente una solucion de
flujo de materiales hecha a la medida de sus exigencias

Las soluciones intralogisticas de Krones aumentan la trans-
parencia en los almacenes y procesos gracias a los siste-
mas de gestion de almacenes. Soélo con este tipo de siste-
mas los procesos de almacenamiento de creciente comple-
jidad son controlables y manejables.

Para Krones y los explotadores de lineas, la intralogistica es
una ampliacion horizontal y oportuna de su portafolio de pro-
ductos, una integracion de la técnica de almacenes como
parte de soluciones completas e incluso de la construccion
de plantas completas. Porque la intralogistica sera el tema
del futuro de todas las plantas embotelladores.

Pedido sencillo de repuestos de Krones con
eGate y eCat

El servicio de repuestos LCS OriginalSpares de Krones AG
de Neutraubling ofrece a los usuarios de maquinas y lineas
de Krones en todo el mundo seguridad y fiabilidad ya que
son piezas de alta calidad, con materiales certificados, con
disponibilidad garantizada a largo plazo y suministro rapido y
eficiente.

Dependiendo del afio constructivo de la maquina, las piezas
de repuesto pueden ser buscadas también a través del cata-
logo digital de piezas eCat sobre CD u online. Mediante con-
fortables funciones de busqueda, el operador o técnico de
mantenimiento puede llegar rapidamente al grupo construc-
tivo de la maquina en donde se necesita la pieza de repues-
to. Dibujos detallados de los grupos constructivos permiten
identificar facilmente la pieza de repuesto buscada. El catalo-
go electrénico de piezas eCat ayuda en la rapida identifica-
cion de las piezas de repuesto necesarias y permite encar-
garlas de forma segura por teléfono, fax, e-mail o internet.
Las gran ventajas de la version online son las actualizaciones
automaticas cada vez que Krones realiza modificaciones de
las maquinas.

El portal de repuestos online eGate ofrece ademas informa-
ciones acerca de precios y tiempos de suministro de piezas
de repuesto las 24 horas del dia durante 365 dias al afio. En
combinacion con el carrito de compras de eCat, eGate es la
forma mas rapida y segura de conseguir informaciones. El
carrito de compras de eCat sirve directamente para cursar
una solicitud o un pedido en linea.

Todos los servicios LCS Remote de Krones en un solo portal

Por ejemplo en el nuevo portal interactivo de Internet “LCS
Remote Service”, Krones resume todos los servicios en
linea posibles del servicio posventa Lifecycle Service. Por
medio de una clave de acceso, los clientes de Krones y
también los empleados de Krones tendran acceso a este
portal desde cualquier lugar del mundo, e incluso desde su
teléfono movil. Contiene informacion y acceso directo a
todas las opciones del servicio LCS a distancia. Incluye
herramientas como el centro de atencion (Help Desk) para
preguntas técnicas, diagndstico a distancia y Teleservicio,
catalogo y tienda de repuestos eGate y eCat asi como con-
sultas sobre contratos y posibilidades de integracion de
paquetes de actualizacion de maquinas, las cuales cada
cliente podra generar personalmente para su propio parque
de maquinas.

MAYOR INFORMACION: KRONES SURLATINA S.A. ARGENTINA - Riobamba 588, Piso 1° - (1025) Buenos Aires, Argentina

Tel.: (54-11) 4373-2884 (lineas rotativas)

Fax: (54-11) 4372-9612 - E-mail: ventas@krones.com.ar Web: www.krones.de - www.krones.tv
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